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Anleitung

for Hand-Flachstrickmaschinen

Typ KAR
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An Handmaschinen werden folgende Typen gebaut:

:iﬁ 1 Modell KA.  Kurzschlitten-Handstrickmaschine mit  gewdhnlichem
i Schlauchschlof und Bdckchen-Fadenfihrung.

2. Modell KB. Kurzschlitten -Handstrickmaschine mit Schlauch- und

; Randschlof3 und begrenzbarer Fadenfihrung.

3. Modell KAR. Kurzschlitten-Handstrickmaschine mit Schlauchschlof
; _ und 2-facher, begrenzbarer Fadenfihrung.

4 Modell KBR. Kurzschlitten-Handstrickmaschine mit Schiauch- und

i RandschloB v. 2-facher, begrenzbarer Fadenfihrung.
5 Wdell JB. Industrie-Handstrickmaschine. mit Schlauch-; Rand-,

' Spezialfang- und DoppelfongschloB mit 2-, 4- oder

6-facher FadenfUhrung.

- Modell JC. industrie-Handstrickmaschine mit  Doppelmechanik,

& Schlauch-, Rand-, Spezialfang- und Doppelfang-

schlossern, mit 2-, 4- oder é-facher Fadenfihrung.

7. Modell KE. Bénder-Strickmaschine mit Motorbetrieb, 50 cm Ar-
beitsbreite und 2-facher Fadenfihrung, zur Herstel-
- lung von 6 nebeneinander liegenden Bdandern.
_Modell KD. Bander- Strickmaschine mit Motorbetrieb und dop-
f ‘pelter Schlitten- und Nadelbettenanordnung, 2X28
~cm, sonst wie Modell KE.

Die unter Nr.1—4 uufgefuhnen Modelle sind sé@mtliche kurzschlmug Es
auf diesen Maschinen nie zweiteilig gearbeitet werden, sondern

ﬁ{a&gg Fadenfiohrung dient nur zum Einstricken von farbigen Streifen,
‘ nnfad en.. Auch werden die Maschinen in der Regel ohne

d missen auf einen Tisch aufgeschraubt werden.

ynter Nr. 5und 6 werden alfl Industriemaschinen bezeich-

Tnten. Dadurch konnen auf diesen Moschlnen
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das Gestell auf allen 4 Fiflen gleichmafig aufsitzt, evil. ist durch Holzkeile
oder Pappe zu unterlegen. Beim Anschrauben des Kurbelstiftes mit Holzheft
ist zu beachten, daf3 der Stift Linksgewinde hat. Nach erfolgter Befestigung
ist die Maschine grindlich zu reinigen und gut einzuélen. Zum Oelen der
Maschine empfiehlt es sich, nur gutes Knochendl zu verwenden.

Bei Maschinen ohne Gestell sind zuerst die beigegebenen Pratzen an
die Maschine anzuschrauben und dann wird die Maschine mittels dieser
Pratzen auf einen kraftigen, nicht zu hohen Tisch geschraubt.

Der Spulensténder wird beim Verpacken auch auseinander genommen
und ist sehr leicht wieder zusammenzusetzen.

Unter dem Abschnitt ,Das Stricken” findet man, wie auf der Mas
angefangen wird und wie Uberhaupt der ganze Strickprozef vor sich geht.
Wir haben uns bemiht, diesen Vorgang so einfach und leicht faBlich als
moglich zu beschreiben und wir glauben, dal dadurch das Arbeiten auf
der Maschine wesentlich erleichtert wird. s

1. Modell KA

Dieses Modell ist das Einfachste, welches gebaut wird und die an
Modelle sind, was Kurzschlitten-Maschinen betrifft, im allgememe
diesem Modell vollstandig dhnlich, und es sind nur Erweitert
an den anderen Modellen cmgebcut sind. Deshalb wollen wir
einfache Modell grindlich beschreiben und die anderen Model
sdchlich .in Bezug auf deren Erweiterungen und Verwendu

Modell KA wird gebaut von 21—100 cm Arbeitsbr:
lungen 3—16. Die Maschine in 21 cm dient spezie
Strimpfen und Socken. Von 27—35cm kann die
fuBen auch noch zur Herstellung von Strumpfléngen
~ Breiten 40 und 50 cm kdénnen auch noch fi !

lichen Gebrauchs in Frage komm
sowghl fir Ober- als ouch Unterkle
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a) Der gufleiserne Rost

Derselbe ist ous einem Stick gegossen u nd sitzen an und auf demselben
samtliche Teile, welche zur Herstellung einer Q ”’L ire bendtigt werden.
Wir hoben in Figur 2 diesen Rost mit Nr. 50 [)G/(‘\Chl iet. Die Nadelbetten
liegen dachformig auf demselben. Der Nadelbettversatz (38) sitzt an der
linken Stirnseite und dos Kurbelloger mit Zahluhr an der rechten Stirnseite
des Rostes, wahrend die VorlaBvorrichtung fir das vordere Nadelbett unter-
halb desselben eingebaut ist. Man bemerkt unter 43 den VorlaBhebel und
unter 41 und 42 die lagerung des gesamten Vorlasses. Das vordere Nadel-
bett ist abgenommen, damit die VorlaBeinrichtung gut sichtbar ist; das hin-
sere Nadelbett (23) ist auf dem Rost verblieben.

o

b) Die Nadelbetten

dienen, wie der Name schon sagt, zur Aufnahme der Stricknadeln in der
Maschine. Am oberen Teil der dachformig liegenden Nadelbetten befinden
sich die sogenannten Maschenbilder (23). Es sind dies feine Zahne, welche
fir die Maschenbildung unerlaBlich sind, und auf deren ndhere Bedeutung
wir noch zurickkommen mussen. Den Halt bekommen die Nadeln im Nadel-
4 bett durch die Nadelkeile (25 und 28, Figur 3). Damit die Nadeln unter
dgiesen Keilen eine kleine Bremsung erhalten, sind diese etwas eingefrdst
und liegt in dieser Frasung ein schmaler PlUschstreifen, welcher mit der
Flischseite nach unten einen leichten Druck auf alle Nodeln verursacht und
dodurch vermeidet, dafl eine Schleuderung derselben beim Arbeiten eintritt.
Der Plschstreifen kann nach zu groBer Abnitzung jederzeit leicht ausge-
wechselt werden.
Dmuﬁ d’le Nodeln, welche in Tatigkeit sind, auf einer bestimmten Hohe
werden, sind Nadelfedern vorhanden. Diese sollen verhiten, daf
ﬂie ohne Maschen sind, was z. B. nach dem Abwerfen des
dé*Fdll ist, nicht nach abwarts gleiten und aus dem Bereich der
wirden. Deshalb sind die Federn ein wenig gespannt
daB sich die Nadel erst durch einen gewissen Druck
. rfs brmgen Ian Wenn eine Feder lahm IS1’ so ;
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.

kala sichtbar ist. Bei den Teilungen 6—16 besitzt die Skala 15 Eintei-
Der oberste Teilstrich wird mit 0 bezeichnet, der untere mit 15, die
Striche mit 5 und 10. Die Teilungen 4 und 5 haben
20 Einteilungen, bezeichnet mit 0, 5, 10, 15, 20. 0 ist der hochste, 20 der
tiefste Teilstrich. Die Teilung 3 hat 25 Einteilungen. Der unterste Teilstrich
ieder Skala zeigt den im vorgegangenen Abschnitt ,,Die Nadelbetten” be-
schriebenen Abzug, also bis zu diesem Punkt ist fir die Sicherheit der Nadel
Vorkehrung getroffen. Die Einteilungen auf diesem Plattchen sind deshalb
notwendig, um die Mascheneinstellung gleichméBig treffen zu konnen.

S
lungen.
dazwischen liegenden

e e ——
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Damit gleichzeitig auch die Schldsser beschrieben werden konnen, lassen
wir die beiden Abbildungen derselben folgen.

Figur 5 zeigt die SchloBplatte mit den SchlofBteilen, wdhrend Figur 6
die Innenseite der Schlofplatte vorstellt.

Unter den beiden SchloBbacken sind die SchloBplatten 11 (Figur 5) auf-
geschraubt und man bemerkt auf diesen die sog. Seitenheber 1 und 2 und
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3 und 4 (Figur 5). Die Teile 7 und 8 werden als Schlauchteile bezeichnet
und sind durch die Schieber 9 und 10 (Figur 5) versenkbar. Das Mittelteil é
bildet in Verbindung mit dem sog. Dreieck 5 den Schlo3kanal, durch welchen
die NadelfiBe bei der Bewegung des Schlittens gefihrt werden. Die Seiten-
heber 1 und 2 und 3 und 4 sind federnd eingestellt und bewegen sich in
einem gewissen Winkel (SchloBwinkel). In diesen Seitenhebern stecken Ge-
windebolzen, welche mit ihrem oberen Ende aus den auf den Schlobacken
befindlichen Zifferscheiben herausragen und zur Aufnahme des Zeigers,
eines Stellringes und einer Fligelmutter dienen. Der Zeiger ist in einem
kleinen Schlitz gefohrt und kann durch denselben auf den jeweiligen Teil-
strich der Skala genau eingestellt werden. Damit sich der Seitenheber immer
auf diesem Strich halt, sind auf den Zifferscheiben kleine Anschlége auf-
geschraubt, welche verstellbar sind und mittels einer kleinen Schraube fest-
gezogen werden konnen.

Die Seitenheber selbst missen beim Arbeiten fe-
dernd eingestellt sein und dirfen durch die schon be-
nannten Fligelmuttern nicht festgezogen werden. Da-
mit sich diese Fligelmuttern nicht von selbst feststel-
len, dienen kleine Gegenschrauben, die zwischen den
Flugeln der Mutter sitzen. Die Einteilung wird wie folgt vor-
genommen:

Man ziehe mit der Fligelmutter den Seitenheber fest, I6se anschlieBend
dieselbe ein wenig, so daB der Seitenheber federn kann. Nun wird die
Flogelmutter zwischen Daumen und Zelgeﬂnger der linken Hand fﬁﬁﬁé-“
halten und die kleine Gegenschraube mittels eines passenden Schra
ziehers festgezogen. Auf diese Weise bleibt die Federung aﬂeﬁ
|6sen sich weder die Flogelmuttern, noch kénnen sich dieselber
Der Grund, warum die Seitenheber immer federn sollen Iisni d
durch diese Federung keine unnétige Beanspruchung de
eintritt und auch dadurch keine vorzeitige Abnit
Auch wird dadurch das Nadelmaterial geschont u
es von gutem EinfluB fur die bereits gebildeten M

Wenn auf einer Moschine Strimpf. J
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Bei der Schlittenbewegung von links nach rechts wiederholt sich derselbe

* Vorgang. Die Nadeln werden von Teil 8 gefaBt, hochgeschoben und von
den Seitenhebern 1 und 2 wieder abgezogen. Wir haben deshalb die
Seitenheber mit 1 und 2 und 3 und 4 numeriert, weil die gegeniberliegenden
damit auch bezeichnet sind. Die Einstellung der Seitenheber erfolgt, wie

Wit schon bemerkt haben, durch die Stellplattchen an den Zifferscheiben.
Durch die Schieber 9 und 10 kénnen die Teile 7 und 8 versenkt, also auBBer

. Arbeit gebracht werden, was einerseits beim Uebergang auf andere Strick-
art notwendig ist und besonders bei der Herstellung des VorfuBes zur

; Anwendung kommt. An dem anderen SchloB sind dieselben Schieber und
T Teile, welche auf die gleiche Art ausgelést werden kénnen. Auf diesen Vor-
- gang kommen wir bei der Beschreibung ,Das Stricken” eingehend 'zuriick.

Figur 6 zeigt die innere Seite der SchloBplatte und man bemerkt unter
/7 einen kleinen Hebel, der mit dem Schieber vorn rechts und demjenigen
- hinten links in Verbindung steht. Sobald diese beiden Schieber eingestofien
- sind, was bei Schlauchgestrick notwendig ist, geht das Mittelteil 6 (Figur 5)
~ etwas hoch und schlieft sich an den linken Seitenheber an. Es ist dies eine
- SicherheitsmaBnahme, um Nadelbruch beim Schlauchstricken zu verhindern.

Unter 7 und 8 (Figur &) sind die beiden schwingenden Platten, auf
welchen die Teile 7 und 8 (Figur 5) aufgeschraubt sind. Man bemerkt auch,
B diese Platten durch die Schieber 9 und 10 auBer Tatigkeit gestellt
rden konnen. Durch eine doppelseitige Spiralfeder werden die Platten
ch unten gedrickt. Unter 2 und 3 (Figur 6) bemerkt man die Gewinde-
lzen der Seitenheber und unter 12 und 13 zwei kleine Kastchen, welche
r Fihrung der Schieber 9 und 10 dienen. Unter 11 bemerkt man die
loBplatte. Es hat sich also gezeigt, daB die Nadeln durch das SchloB
jestolen und wieder abgezogen werden. Durch das HochstoRen kom- .
~die in den Nadelhaken liegenden Maschen hinter die Nadelzungen, ,
' sich dann durch die Maschen beim Abziehen schliefen. Bevor dies
r Fall ist, wird durch den Fadenfohrer, auf welchen wir noch zurock-
er neve Faden in die Nadelhaken gelegt und dadurch eine neue ’
8
:

e Lange derselben bestimmt, wie schon angefihrt, der

fient eine Kurbel, welche in Figur 2 ab-.
im Kurbellager an der rechten Stirnseite
: man das Lager der Kurbelwelle
ihrend 45 und 46 dos Lager des
lhebel 48 dient zur Auf-

lstiftes, welcher, wie ;
Kurbel
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Herunterfallen der Kurbel und damit eine Schlittenbewegung yermieden
wird. Unter 32 bemerkt man die Zahluhr, auf welche wir noch zurck-
kommen werden.

Der VorlaBhebel 43 (Figur 2) ist nur bei kleinen Maschinen ouf der
linken Seite; bei gréBeren Maschinen befindet sich derselbe rechts.

Wenn der Schlitten abgenommen werden soll, so wird die Schraube der
Kurbelstange geldst und der Schlitten vorsichtig nach links herausgenommen.
Beim Wiedereinsetzen achte man auf das Bremskdstchen fir die Pendel-
fadenfohrung auf welches wir bei der Beschreibung dieser Einrichtung
eingehend zurickkommen werden.

Wenn nicht mit der ganzen Arbeitsbreite der Maschine gearbeitef wird,
so ist es gut, wenn man die Antriebskurbel etwas verkleinert. Man lost
deshalb die Mutter 45 (Figur 2) durch einen der Maschine als Zubehor
beigegebenen Spezialschlissel und schiebt dann das Kurbelteil 47 zwischen
die Mutter 45 und den Ring 46 ein. AnschlieBend wird die Mutter 45 wieder
durch den Schlissel festgezogen.

o
/ : d) Die Fadenfihrung (Figur 3 und 4) .

’ Erstere Einrichtung dient zum Einlegen des Fadens in die Nade
~ und tragt daher zur Bildung der Masche bei. Die Fadenspannung i
falls sehr wichtig fir die gute Verarbeitung des Fadens und dient F
séchlich dazu, denselben bejm Richtungswechsel des Schlittens etwa:

~ zuziehen, damit keine Sthleifenbildung seitlich des Gestricks ents
Fadenfihrung sitzt in der Mitte~des hinteren Schlittenbackens P
Figur 4 ersichtlich. Dort bemerkt man unter 20 den eigentlichen Faden-

spannerbock, unter 21 g]i‘e w ggbr@ms‘sche' n und unter 20 F
- spannfeder. Direkt unter | adenspanner liegt der Fadenfd ]

mit NoRchen. Dieder ist mit einer Ansatzschraube auf dem hin
~ backen angeschraubt, so daB derselbe hin- und herpendeln kann
~ bewegt sich in einer Fhrung unterhalb des Fadenspannerbo
bei der Bewegung des Schlittens nach links oder rechts

3 dieses Bockes an. Damit diese Anschlég
en, was fir die Einlage des Fadens beso

B oy LA S A i o, < g
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. leicht nachpriifen. Dasselbe muB vor allem genau in der Mitte der durch
das SchloB3 hochgestoBenen Nadeln stehen und darf keinesfalls zu tief sein,
dafl es in Berlhrung mit den Nadeln kommen kénnte. Zu hoch wirkt sich
ebenfalls nachteilig aus und es wirden dann Fallmaschen in Erscheinung
treten. Die richtige Stellung des NifBchens ist, wenn die Nadel mit ge-
schlossener Zunge, ohne dieses zu berihren, an demselben vorbeigeht. Es
darf sogar noch ca. ¥ mm Zwischenraum bleiben. Bei gréberen Teilungen
kann der Zwischenraum noch grofler sein. Die seitliche Stellung des Nuf3-
chens wird durch den Anschlag am Fadenspannerbock bestimmt. Wenn z. B.
der Schlitten von links nach rechts in die Nadeln gefihrt wird, und das
Fadenfihrernifichen direkt Gber der letzten linken Nadel steht, so muf3, von

- oben durch das Loch des NiBBchens gesehen, der Zungenloffel der Nadel

sichtbar sein. Es ist dies notwendig, damit der Faden nicht vor die Nadel-

zunge gelegt wird, sondern direkt auf dieselbe. Ist ersteres der Fall, so wird
diese erste Nadel keinen Faden zu fassen bekommen und das Resultat ware
eine Fallmasche. Die Seiteneinstellung des Fadenfihrerbigels und damit

~ auch des Nifichens erfolgt ja schon in der Fabrik und wird dieselbe auch
- jederzeit stimmen.

e) Die Fadenspannung (Figur 3 und 4)

L _ dient hauptséichlich dazu, daf3 der Faden bei der Umkehr des Schlittens von
~ dieser etwas nachgezogen wird und dadurch Schleifenbildung oder Fall-
amqgﬁ'len seitlich des Gestricks unterbleiben. Wéhrend der Verarbeitung des
Fadens wére im eigentlichen Sinne keine Fadenspannung notwendig. Der
Hauptbestandteil dieser ist die Fadenspannfeder, die in einer Pfanne am
.aﬁnérboc@;sifzf und zur Aufnahme der Spirale der Spannfeder
ie Spirale letzterer sitzt auf einem sogenannten Stellknopf

Rand und kann durch denselben in Verbindung mit

chine wird ein dreiteiliger Spulensténder beigeliefert und wird

n diesem Sténder auf die hintere direkt Gber der Pfanne des

ks | s Oese oefex'f‘zh Da :
,-fF
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f) Die Birstenzungenoffner (Figur 7)

Diese bilden, trotz ihrer Unscheinbarkeit, fast den wichtigsten Bestandteil
der Flachstrickmaschinen, denn ohne dieselben wdre es gar nicht moglich,
cine normale Fadeneinlage zu erhalten. Diese Birstenzungendffner, kurz-
weg Nadelbirsten genannt, dienen zum Oeffnen und zur Deckung der
Nadelzungen. Wenn die Schlosser die Nadeln hochschieben, so stechen die
Haken derselben etwas in die Borsten der Nadelbirsten und werden da-
durch geschlossene Nadelzungen gedffnet. Wenn sich Maschen in den
Nadeln befinden, werden die Zungen durch diese schon aufgemacht und
dienen die Bursten dann dazu, diese Zungen so lange zu decken, bis der
neuve Faden durch den Fadenfihrer wieder eingelegt ist. Die Biursten ge-
wdhren also in der Hauptsache den Nadelzungen Schutz  und Deckung,
damit keine derselben frihzeitig zuklappt und deshalb Gefahr laufen wirde,
von den FadenfohrerniBchen krumm gestoBen zu werden. Auch wenn lefz-
teres nicht immer der Fall ist, so wirden doch Fallmaschen im Gestrick
entstehen.

Fig. 7 zeigt das Schema der Einstellung der Nadelbirsten:

Figur 7
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beschneidet dieselbe so, da die unteren Borsten ihre Lange behalten und
nur von den oberen weggeschnitten wird, wie es die Figur zeigt. Man sieht
dort, dal das FadenfihrerniBchen von den Borsten nicht berihrt wird. Die
Birsten missen so tief zu stehen kommen, daB sie beinahe auf den Maschen-
bilderkamm. herunterreichen. Es soll fast kein Zwischenraum vorhanden sein.’
Die Burstenhalter 18 und 19 sind in einem etwas steileren Winkel gesetzt
als die Nadelbetten. Dadurch trifft es zu, daf® durch die Borsten eine sichere

Zungendeckung erfolgt und der Nadelhaken in seinem oberen Totpunkt
freiliegt.

g) Die Versatzeinrichtung (Figur 2 und 4)

- Diese dient vornehmlich zur Ausgestaltung der Musterung auf diesen
Maschinen. DaB8 an solchen mit 21 cm Arbeitsbreite kein Versatz angebaut
wird, ist bekannt. Bei allen anderen Maschinen ist die Reichweite des Ver-
satzes 6 Nadeln, d. h. das hintere Nadelbett kann Uber die Breite von é
Nadeln versetzt werden. Unter Figur 4 ist an der linken Stirnseite des Ma-
schinenrostes der Versatz veranschaulicht und zwar besteht derselbe haupt-
~sachlich aus einem sogenannten Versatzsegment 38. Dieses Segment hat
- 6 Rasten. Jede derselben versetzt das Nadelbett um eine Nadel. Zum Ver-
‘setzen dient ein Hebel, der auf dem Versatzsegment sitzt und auf dem-
‘selben durch eine’ Schraube festgeklemmt ist. Bei Maschinen von 50 cm
Arbeisbreite an aufwarts ist der Versatzhebel durch einen runden Stab
mit einem weiteren Hebel verbunden, der sich ungeféhr in der Mitte der -
schine vorn befindet. Es soll damit bezweckt werden, daB bei breiteren
schinen keine unnatirliche Korperstellung beim Versetzen eingenommen
verden muB, sondern daB sich der Versatz durch diesen zweiten in der

schine “befindlichen Hebel betatigen laBt. Durch Einsetzen des

B. nur Uber eine Nadel vor und zuriick versetzt wird, setzt
estift ins oberste Loch, dadurch wird erreicht, daf3 der
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h) Die VorlaBvorrichtung fir das hintere Nadelbett (Figur 2)

Zum AufstoBen abgeworfener Strickteile ist es notwendig, daB3 das vor-
dere Nadelbett abgelassen werden kann, um einen erweiterten Raum
zwischen den Nadelbetten zu schaffen. Dieses gilt hauptsachlich fur die
Strumpfstrickerei, wo die Strumpflinge aufgestofen werden muf3 zur An-
fertigung des Vorfufles. Auch wenn nur ein Teil des Gestricks eingehangt
werden muf, ist das Ablassen des Nadelbetts sehr notwendig. Abgefallene
Maschen kénnen viel besser gefunden und ‘eingehdngt werden.

Durch die Abwartsbewegung des Hebels 43 wird die Schiene 40, auf
welcher das Nadelbett sitzt, nach rechts geschoben und letzteres glelret
abwarts.

Durch Hochdriicken des Hebels 43 kann das Nadelbett wieder in seine
urspringliche Llage gebracht werden.

i) Die Zahluhr (Figur 2 und 3)

Dieselbe wird durch die Welle der Kurbel bedient und ist der Sitz
derselben in Figur 3 unter Nr.32 ersichtlich. Auf der Kurbelstangenwelle
44 (Figur 2) sitzt ein kleiner Exzenter, welcher den Schalthebel der Zuhm
* betatigt, und durch eine auf diesem Hebel sitzende Schaltklinke wird die
Zifferscheibe bei jeder Tour um einen Teilstrich transportiert. Auf letzterer
sitzt eine Skala for hundert Touren, wahrend sich auch dort noch ein
sternférmig gebildetes Plattchen befindet, auf welchem Ziffern von 0—9
eingeschlagen sind. Nach jeder Umdrehung der Z&hluhr wird dieses Stern-
plétichen um einen Zahn geschaltet und bedeutet dies immer 100 Toﬁ’mﬂ.,
D|e Za&hluhr zahlt also insgesamt 1000 Touren. B E

2. Modell ,,KB"

ne Aufbau dieses Modells ist demmn‘gen des Mo
: Mos;hme anna, fde!‘ gewﬁ"hnhd\@n fﬁiﬂn .
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Die neueren Fadenfihrerkasten weisen andere Federbacken auf und
konnen diese durch eine Schraube, welche in denselben steckt, in Beziehung
auf Druck reguliert werden. Wird diese Schraube angezogen, so entsteht

starkere Bremswirkung und |6st man die Schraube etwas, so entsteht ge-
ringere Bremswirkung.

Um den Weg des Fadenfihrers begrenzen zu kénnen, dienen die sog.
Deckschuhe. Es sind dies ebenfalls auf die Form der Fadenfihrerschienen
passende Kasten, welche die Eigenschaft besitzen, den Fadenfihrermitneh-
‘mer, allgemein Kanonenbolzen genannt, auszulésen und dadurch den Fa-
denfohrerkasten zum Stillstand zu bringen. An jedem dieser Deckschuhe
befindet sich ein Rastenhebel und ist die Fadenfihrerschiene durchgehend
mit kleinen Lochern nebeneinanderliegend versehen. In diese greifen die
Rastenhebel der Deckschuhe ein und halten diese fest. Die Verstellung er-
folgt durch einen leichten Druck auf den Rastenhebel. Dadurch wird derselbe
ausgelost und kann dann der Deckschuh anbeliebiger Stelle der Faden-
fihrerschiene wieder eingekuppelt werden. Der schon bereits erwdhnte Fa-
denfihrermitnehmer oder Kanonenbolzen sitzt in seiner Fihrung auf dem
hinteren Schlittenbacken. Fihrung und Bolzen werden zusammen als Ka-
none bezeichnet. Wenn der Fadenfihrer bei der Schlittenbewegung nicht
rmtarbeﬂen soll, so wird der Kononenbolzen, der am oberen Ende etwas

Er steht clso nun aufler Arbeit.

~ Auf dem Fadenfihrerkasten sitzt der Fadenfuhrerbigel, welcher das
- Fadenfihremnifchen aufnimmt. Dieses ist in einem kleinen Gewindestift ge-
lagert und besitzt an seinem oberen Teil eine Pfanne, in welcher eine kurze
piraldruckfeder sitzt und das Nifchen in seiner Grundstellung halt, dabei
‘aber auch gestaftet, dafl dieses jederzeit einem anderen Nifichen aus-
weichen kann. Dies bezieht sich natirlich nur auf Maschinen mit mehreren
'Eodénfuhrem For die Einstellung der NiBchen gilt dasselbe, was von der
ine gesagt wurde. Zur reibungslosen Zufihrung des Fadens hat
ne Porzellandsen vorgesehen, welche durch Schellen am Faden-
el befestigt sind und bei Beschadigung sofort ausgewechselt wer-
Damit die Fadenfihrerbiigel durch den kurzen Schlittenbigel
ickt werden kénnen, falls dieselben zuféllig einmal auf der
1 bleiben sollten, ist am Fadenfuhrerkasten eine Sicherheits-
rden und zwar besteht diese aus einem kleinen
bolzen nicht eingeschaltet und der Faden-
ere Teil der Kanone dieses Winkelstick
~den Fadenfihrer. Der Schlittenbigel
nstoen und denselben dann

Ghrerbigel fir storende

 noch beschreiben.
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und daher zweckmaBiger besonders fir Strumpflangen. Es muf3 in diesem Fall
eine andere Seitenheberstellung angewendet werden und zwar machen
die hinteren Seitenheber eine ziemlich lange Masche, missen also ent-
sprechend tief gestellt werden. Die vorderen Seitenheber stellt man auf auf-
gelegte Fangstellung. Auf welcher Skalanummer diese Stellung liegt, kann
nicht genau angegeben werden. In der Regel bewegt sich diese ungefahr
von 0—3. Die Randschlésser stellt man so tief, daf3 dieselben imstande sind,
noch Maschen abzupressen. Wenn mit Randschlof3 gearbeitet werden soll,
so ist die Seitenheberstellung etwa folgende:

Seitenhebernummern: 1 2 3 4
Nummereinstellung auf der Skala: 3 11—12 H—12:5 3%

Die Randschlésser sind ungeféhr auf derselben Skalanummer wie die
hinteren Schldsser. Es richtet sich dies natirlich immer wieder nach dem zu
verarbeitenden Material. Wenn wir in diesem Buch Seitenheberstellungen
beschreiben, so wolle man sich immer an das obenstehende Schema halten.
Man zieht einen Strich, oberhalb desselben stehen die Nummern der Seiten-
heber, unterhalb die Nummern, auf welche dieselben auf der Skala ein-
gestell’r werden sollen. Auf das Arbeiten mit dem Randschlo3 kommen wir

im Abschnitt ,Das Stricken” und ben der Behandlung der einzelnen Stnck- , 3

arten zurick.

!

AR Modell KAR

3 uf Hum, \lbrdsian Sd\l‘ﬂenfﬁhrungsstub, i
~sondern wegen der verléngerten guBeiserr
ist diese vordsréTudenfﬁhnmg der
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5. Modell JB
3 3 Diese Maschine ist bekanntlich mit Schlauch-, Rand-, Spezialfang- und

b Doppelfang-SchloB gebaut und kann je nach Wunsch mit 2, 4 oder 6-facher
pr : Fadenfihrung geliefert werden. In der Regel kommt 4-fache Fadenfihrung
zur Verwendung. Der Schlitten dieser Maschine weicht wesentlich von der
Art der Kurzschlitten-Maschine ab und sind hier statt einem, zwei starke
Schlittenbigel verwendet worden.

Die Fadenfihrung liegt direkt Uber den Nadelbetten und sitzt zwischen
den Schlittenbigeln. Untenstehende Figur zeigt die beiden SchloBbacken

und auf denselben verschiedene Teile, auf welche wir eingehend zuriick-
kommen werden. :

!'\Zl;l i Arﬁ | _}Z,L\
O o)
(888, Beg =

ey 2’

o
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Demgegeniiber sind die Seitenheber 1 und 4 im vorderen Schlof8 etwas
schméler wie die Seitenheber 2 und 3 hinten. Die Teile 20 sind als Nadel-
schutzteile vorgesehen. Daf3 die Seitenheber und Randteile verschiedene
Breiten haben, liegt an der doppelten Anordnung letzterer. Es ist also hier
moglich, alle 4 Randteile gleichzeitig einzustellen. Dadurch wird ein feines,
sehr elastisches Rechts-Rechts erzeugt, welches im Gegensatz zu den Ma-
schinen, wo nur vorn Randschlésser sind, viel sicherer arbeitet und beson-
ders die Knoten dadurch sich gut verstricken lassen. Es ist hier nicht not-
wendig, die Seitenheber auf aufgelegten Fang zu stellen, wenn man Rand-
schloBware will, sondern diese bleiben alle in gleicher Stellung und dienen

l_ 2\' 791 3_,[,
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mit 1' bezeichnet, ausgeldst wird, was unter Hochziehen der Knagge er-
folgt, so werden bei der Schlittenbewegung von links nach rechts die Nadeln
nur von dem Fangteil 4* gefaBt und nur soweit hochgeschoben, daf3 die
Maschen nicht hinter die Nadelzungen zu liegen kommen. Die bereits ge-
bildete Masche bleibt also in der Nadel und diese faBt den durch die
Fadenfihrung eingelegten Faden und es legt sich dann auf diese Nadel
noch ein sogenannter Henkel, Fanghenkel genannt.

Bei der Schlittenbewegung von rechts nach links wird die Nadel wieder
von dem Fangteil 4' gefaBt und durch das Schlo so hoch getrieben, daf3
sich der Nadelful zwischen der Spezialfangzunge 19 und dem Dreieck 18
o durchbewegt, vom Seitenheber Nr.1 abgezogen wird und sich dadurch
g‘ die Masche mit dem Henkel abschlagt. Derselbe Vorgang spielt sich auch
o ~im hinteren Schlof ab. Da in diesem jedoch das Schlauchteil versetzt zu
demijenigen des vorderen Schlosses angebaut ist, so legt es in die vorderen
Nadeln bei der Schlittenbewegung von links nach rechts Fanghenkel und
wird in den hinteren Nadeln eine Masche gebildet. Bei -der Schlittenbewe-
gung von rechts nach links liegt in den vorderen Nadeln die Masche und
in den hinteren der Fanghenkel. Wenn Schlauch gearbeitet werden soll, so
werden die Fangteile 4' und 3! durch die Knaggen 4: und 3: ausgeldst
~und es entstehen bei der Schlittenbewegung von links nach rechts nur auf
~ dem vorderen Nadelbett Maschen, wdéhrend von rechts nach links solche

- nur im hinteren Nadelbett gebildet werden.
_ Cleichzeifig mit dem Auslésen der Fangteile schlieen sich die Spezial-
fangzungen 19 an die Seitenheber 4, bezw. 3 an und verdecken dadurch
den SchloBkanal. Es ist dies eine Sicherheitsmafnahme, damit an die Spitzen
der Fangzungen beim Schlauchstricken keine Nadeln anstofen kénnen,
andernfalls Beschadigungen an denselben und an den Nadelbetten, sowie
~ auch an den Fangzungen unbedingt eintreten. Letztere sind selbstversténd-
i 1d;, sodafl die NadelfiBe diese beim Durchgang auseinander
sich aber die Zunge sofort wieder an die Seitenheber an-

Unterschied zwischen der Herstellung des Schlauch-
ind JB-Maschine und zwar arbeiten bei KA bei der
W links die Nadeln des vorderen Nadelbettes; bei

 die hinteren Nadeln bei dieser Bewegung. Von
‘ aber es soll nicht unterlassen werden,

s

~ ; b rT( 5 -
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vorn, je nachdem Doppelfang eingeschaltet wurde, 2—4 Fanghenkel legen.
Je nachdem Material verwendet wird, ertrgt es auch noch 6 Fanghenkel,
aber das ist das hochste, was den Nadeln und dem Material zugemutet
werden kann.

Sobald der Schieber 12 wieder ausgezogen wird, entstehen Rechts-Rechts-
Maschen. In der Regel wird der hintere Doppelfangschieber 12* (Figur 1)
zur Herstellung des Doppelfanges benitzt. Letztere Strickart dient haupt-
séchlich nur zur Vielgestaltung der Musterung und kann praktisch nur dann
angewendet werden, wenn auf dem hinteren Nadelbett Nadeln abwechs-
lungsweise in Tatigkeit und auBer Tatigkeit stehen. Die Doppelfangstrickart
wird deshalb hinten angewendet, damit der Mustereffekt auf der Vorder-
seite zum Ausdruck kommt. Im Abschnitt ,Das Stricken auf der JB-Maschine”
werden wir einige Musterbeispiele anfihren, welche mit Doppelfangstrickart
gemacht werden kénnen.

Die fir die In- und AuBerbetriebsetzung der Fang- und Schlauchteile
auf den SchloBbacken liegenden Knaggen werden genau so numeriert, wie
diese Teile in Figur 2 und zwar wird die Knagge vorn rechts mit 1* be-
zeichnet, die Knagge hinten links mit 2*, diejenige hinten rechts mit 3* und
vorn links mit 4. Wie diese Knaggen eingestellt werden missen, um die
gewinschten Strickarten zu erhalten, haben wir schon beschrieben. '

Die JB-Maschine besitzt als vorteilhafte Einrichtung den sogenannten
Seitenheberverschub 9 und 9 (Figur 1). Derselbe besteht aus einem flachen
Schieber von ca. 200 mm Lange, je auf beiden SchloBbacken. Fir jeden der
4 Seitenheber sind auf diesem Schieber je 3 Stellungen vorgesehen, welche
aus kleinen Stellplattchen mit Befestigungsschrauben bestehen. Diese Stell-
platichen lassen sich nach Oeffnen der Befestigungsschraube senkrecht
schieben und kann dadurch der Seitenheber auf jede gewiinschte Teilstric
skala eingestellt und gehalten werden. Die Bewegung bezw. Einstellur
des Seitenheberverschubs auf die jeweils gewlinschte Stellung erfolgt durch
einen Zahnkolben mit einer ca.40 mm langen Welle. Am oberen Ende
dieser Welle sitzt ein Kordelring, durch welchen die Einstellung des Seiten-
& rschubs leicht erfolgen kann. Um jedo
nen, befindet sich am unteren Tei

/ir mdchten vorausschicken, dafd aé}d
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Nute in den Schlittenfhrungsstdben und missen, wenn der Schlitten aus-
gehoben werden soll, aus dieser Nute austreten, was durch Hochschieben
derselben geschieht. Man vergesse nie, die Schieber wieder
tief zu stoBen, sobald der Schlitten ausgehoben und
auBerhalb der in Arbeit befindlichen Nadeln wieder
eingesetzt worden ist, weil sich sonst der Schlitten beim Arbeiten
hochheben wirde. Der Vorteil, daf3 der Schlitten direkt nach oben ausge-
- hoben werden kann und daB weder ein Schlittenstab, noch sonst etwas an
der Maschine dazu abgeschraubt werden muB, ist der, da® dadurch weder
Beschadigungen an den Nadeln, noch an den SchloBteilen und an den
~ Nadelbetten eintrefen kénnen, was ungemein zur Schonung der Maschine
beitragt. ; :
g

Um die denkbar leichteste Schlittenbewegung zu bekommen, besitzt der
~ Schlitten dieser JB-Maschine 4 Kugellager, welche in Figur 1 unter 17 be-
~ zeichnet sind. Die Rollen dieser Kugellager sind gut verkapselt, so daf
Beschmutzen derselben sehr unwahrscheinlich ist, Gedlt werden diese Kugel-
lager wenig, aber mit gutem Qel. Zur Bewegung des Schlittens dient auBer
‘dem Handgriff an demselben ein sogenannter FuBhebel, dessen Welle
unten an den beiden Gestellfraversen rechts gelagert ist. Am oberen Ende
dieses Hebels befindet sich derselbe holzerne Handgriff wie am Schlitten
und ist unterhalb des Handgriffs ein Verbindungsstiick vorhanden, welches
_in einen kleinen Zapfen am Schlittenmitnehmergriff eingefihrt werden kann
- und dadurch den FuBhebel mit dem Schlitten verbindet. Zur Sicherung dieses
Verbindungsstickes dient eine kleine Falle. Es ist zu empfehlen, mit diesem
- FuBhebel zu arbeiten, da dadurch weniger Ermidung beim Stricken eintritt.

% g Der Ringelapparat

r diesem versteht man die Einrichtung, welche die Fadenfihrer, auf
och zuriickkommen werden, betdtigt. An dieser Maschine ist
Apparat als asterringelapparat ausgebaut und sitzt oben als
g in der ischen den beiden Schlittenbigeln als soge-
Fadenmitnehmerbolzen, kurzweg Kanonenbolzen
durch Druck mit dem Finger nach unten einge-
1en dann den betreffenden Fadenfihrerkasten bei
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durch Federdruck wieder zurickgezogen. Der Kanonensteg ist von unten
mittels je einer Schraube an den beiden Schlittenbigeln befestigt und kann
im Bedarfsfalle leicht abgenommen werden.

Um die Kanonenbolzen herausnehmen zu kénnen, missen die beiden
unteren schmalen Schienen, welche mit je 3 Schrauben befestigt sind, ab-
genommen werden und die Bolzen lassen sich ohne weiteres herausnehmen.
Dieses nimmt man natirlich nur dann vor, wenn eine zu grofe Verschmut-
zung eingetreten oder vielleicht eine Feder gebrochen ist.

Die Fadenfihrung

Entgegen der Anordnung dieses Apparates an den KA-Maschinen sitzt
hier dieser direkt Uber dem Nadelbett und sind die Fadenfihrerstabe auf
2 Trager aufgesetzt, welche links und rechts der Stirnseiten des Maschinen-
rostes sitzen.

Ein wichtiger Punkt ist die Hoéhen-, Mittel- und Seiteneinstellung der
FadenfihrerniBBchen. Um die richtige Hoheneinstellung feststellen zu kénnen,
werden auf dem vorderen und hinteren Nadelbett einige Nadeln so hoch
als moglich gestoBen. Hierauf wird der Fadenfihrerkasten mit dem Nuf3chen
zwischen diese Nadeln eingefihrt. Nun zieht man die Nadeln wieder ab,
sorge aber vorher dafir, da3 die Nadelzungen geschlossen sind. Zwischen
dem untersten Ende des Fadenfihrernifchens und dem Nadelhaken mit :
geschlossener Nadelzunge muBl noch ein Zwischenraum von ca. %mmwr‘
bleiben. Dies gilt hauptsachlich nur fir feinere Teilungen, wdhrend bei
gréberen verhaltnismaBig mehr Zwischenraum belassen werden darf. Ehe
man jedoch die Nadeln am Nifichen zur Kontrolle der Héhenei
vorbeizieht, stelle man die Mittelstellung des NiBchens fest. Diese Si
ist richtig, wenn der untere Teil desselben sich genau in der Mitte des‘duré\
die hochgesfoBenen Nadeln geblldeten Kreuzes beﬁnde? Dleu__Seltens'\‘m

immer-von der Beschaffenheit der Schlésser ab. Um die .
nud’nzuprufeh werden die Nadelbirsten obgenomman
die in Arbeit sfehenden Nudeln gefﬂhrt
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Um den Hub der Fadenfihrer jederzeit begrenzen zu kénnen, dienen
die Deckschuhe. Dieselben sitzen genau wie die Fadenfihrerkasten auf den
einzelnen Prismen der Fadenfihrerstébe und kénnen beliebig verstellt wer-
den. An jedem Deckschuh ist ein Rastenhebel angebracht. Durch einen
Druck auf diesen I8st sich die Nase aus einem der Locher am Fadenfihrer-
stab und kann dann der Deckschuh beliebig verschoben werden. Sobald
er seine Stellung eingenommen hat, 1Bt man den Rastenhebel wieder in
eines der Locher am Fadenfihrerstab eintreten. Wenn alle Fadenfihrer auf
einer Seite, z. B. rechts stehen, so dirfen diese niemals direkt aufeinander
stoflen, sondern miussen staffelférmig angeordnet sein. Der Fadenfihrer
Nr. 1 wird ca. 15mm von der letzten in Arbeitsstellung befindlichen Nadel
eingestellt, der zweite Fadenfihrer ebenfalls um je eine starke Nifichen-
breite nach rechts. Bei dieser Einstellung kann es nicht vorkommen, daf sich
die NoBchen gegenseitig untereinander verhangen und dadurch krumm-
gebogene Fadenfihrerbigel entstehen.

Sollte dieses infolge eines Versehens trotzdem einmal eintreten, so ist
es gui, wenn man dber die Einstellung der Fadenfohrernifichen orientiert
ist. Die staffelférmige Nificheneinstellung ist hauptséchlich dann notwendig,
wenn geringelte Ware erzeugt werden soll.

Die Fadenspannung

Der leichteren Uebersicht halber wird die Fadenspannung nicht seitlich
Maschine angebaut, sondern direkt Gber derselben. Man behdlt da-
Spulen besser im Auge und kann unbeachtetes Leerlaufen der-
nicht leicht erfolgen. Es ist bekannt, daB die Maschine mit abgenom-
Spulbrett und abgenommenem Spannrechen und Fadenleitung zum
ommt. Normal werden 8 Fadenspannungen mit der Maschine
Weitere Spannungen kénnen gegen besondere Berechnung jeder-
bracht oder auch nachgeliefert werden. Der Spannrechen und die
ngsschienen werden an einem Stiick verpackt und kénnen ohne
die beiden Rundstabe, welche die Garnleitung tragen, auf-
d mittels Sechskantmuttern befestigt werden. Die Einfohrung des
die Spannung geschieht wie folgt: A~
einen Stift des Spulbrettes eingefohrt und dann der

rein in

krecht Gber der Spule liegende Porzellanése der Garr-
en und wird anschlieBend durc

rbeitens
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oberhalb des Garnleiterstabes und 2 unterhalb desselben. Die Porzellan-

tsen der Garnleitung werden durch kleine Schellen und Schrauben befestigt

und kénnen bei Beschddigung oder Bruch in kirzester Zeit ausgewechselt
werden. Vom Garnleiter aus werden die Faden durch die Porzellandsen

der sogenannten Deckschuhe, auf die wir noch bei der Beschreibung der
Fadenfohrung zurickkommen, gefohrt und kommen dann durch die Oesen

des Fadenfuhrerkastens auf die FadenfihrerniBchen. Wichtig bei der Faden-
spannung ist, daB die Spannfedern dem Material und der Maschinenteilung
entsprechend nicht zu stark gespannt werden. Die Fadenspannung selbst

dient hauptséchlich zum Gberholen, also nachziehen der Faden, wenn der
Fadenfohrer auBerhalb der in Arbeitsstellung befindlichen Nadeln steht.
Solange der Faden verarbeitet wird, ware im eigentlichen Sinne eine Fa-
denspannung gar nicht notwendig. Deshalb ist die Sponnung richtig, wenn
seiflich des Gestrickes keine Schleifen oder Fallmaschen entstehen. Wenn
mehrere Fadenfuhrer wechselseitig in Tatigkeit sind, wie es hauptsachlich .
beim Jacquardstricken vorkommt, so ist es vorteilhaft, wenn man den Faden

immer von der Seite auf den Fadenfihrer zuleitet, an welcher dieser am
weitesten von den Nadeln entfernt stehen muf, denn die Fadenfuhrer -
dorfen, wenn mehrere benitzt werden, nicht alle seitlich auf der gleichen :
Hohe stehen, sondern mussen staffelférmig eingestellt sein.

Bei dieser Gelegenheit soll nicht aufer Acht gelassen werden, die grofde
Wichtigkeit des Spulens besonders hervorzuheben. Es ist allgemein bekansat y
daB gut gespult, gut gestrickt bedeutet. Gute Spulen sind
die wichtigste Voraussetzung des guten Ganges der. .
Maschine und fior die Erzeugung einwandfreier Ware.

Dabei soll gleichzeitig auf die Wichtigkeit der Knoten zur Herstellung
einwandfreier Ware hingewiesen werden. ! '

Die besten Knoten fir die Strickerei sind unbedingt die
Weberknoten. ; : 2

e~ s :

v § &
~ L

6. Modell IC
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. Perlfang mit beiden SchloBpaaren,

. Doppelfang mit beiden SchloBpaaren,

. Wellen oder Rippen mit beiden Schlof3paaren,

. Rechts-Rechts oder 1 und 1 mit Randschlo3 mit rechtem Schlof3paar,
. Fang mit rechtem Schlof3paar,

. Perlfang mit rechtem Schlofpaar.

NV O NN A

Wenn also nur mit einem Schlo3 gearbeitet wird, so ist es immer das
rechte. Selbstverstandlich ist die Anordnung der Kanonenbolzen auch hier
eine doppelte. Ein Teil der Fadenfihrerkasten hat versetzte Nasen, so daf3
es moglich ist, denselben Fadenfiihrer bei jeder Schlittenrichtung vorwérts-
gehen zu lassen und den anderen immer nachlaufend. Wenn nur mit einem
SchloB gearbeitet wird, so benitze man die Fadenfihrerkasten, welche keine
versetzte Nasen haben; diejenigen, die solche besitzen, kénnen auch durch
~ eine verstellbare Hllfsnase for EinschloBarbeit benttzbar gemacht werden.

Die ganze Anordnung ist so einfach, da man unbedingt sofort mn dem
Gong der Maschine vertraut wird. i

7. Modell KE

,@" d auchschloﬂ der KA-Maschine glelch und deshalk
v -‘Fﬁhmdatu Die Fadenfihrung liegt auch Gber dem Nadelbett

ﬁﬂfaﬁ . .nij" Spule oder bei Fadenbruch
r bsﬁndan sich oben an der |
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Trockenelement entnommen werden und genigen in der Regel zur Sfill-
legung der Maschine bei elekirischem Kontakt ca.6—8 Volt.

Wenn z. B. ein Faden bricht oder eine Spule leer lauft, schnellt die
fadenspannfeder nach oben, drickt den Kontaktdraht ebenfalls nach oben
und wird durch einen kleinen Stift ein kleiner Knopf in dem bereits be-
nannten Fibrekdstchen nach innen gedrickt und erzeugt dadurch Kontakt.
Der Strom kommt zum FlieBen und die Induktionsspule im Magnet zieht den
Rasthepbel an und dadurch verliert der AnlaBhebel der Maschine seinen Halt
im Magnet und 18st sich aus. Dadurch wird die Maschine sofort stillgelegt.
Es I6st sich auch im Magnet dann gleichzeitig der Kontakt, sodaf3, wenn
auch die Spannfeder oben Kontakt beibehdlt, trotzdem kein Strom mehr
durch die Abstellerleitung der Maschine flief3t.

Im allgemeinen ist die Maschine sehr einfach gebaut und was Einstellung

usw. betrifft, sehr leicht zu handhaben und findet man in der Beschreibung

. der Kurzschlitten- und Industriemaschinen alles Uber die Maschine Wissens-
werte. -

8. Modell 'KD

Im allgemeinen Bau ist dieses Modell der KE-Maschine gleich, nur besitzt
- die KD-Maschine zwei Schlitten und zweifache Anordnung der Nadelbetten.
 Jedes derselben hat 28 cm Arbeitsbreite. Die beiden Schlitten sind durch
~ &in Verbindungsstick gekuppelt und gehen deshalb gleichmaBig YRR
l6ufig ihren Weg. Es ist schon vorgekommen, daf® man ein Nade
in 10er Teilung und das andere in 12er Teilung ausgefthrt hat, um g
| und feinere Bander gleichzeitig zu erhalten. Die Maschine besitzt

2-fache Fadenfihrung und fir jedes Nadelbettpaar 3 Fadenfihrer. Es
nen also auf der Maschine auch & Bander erzeugt werden, ne
beinahe doppelter Produktion gegeniber der KE-Maschine, weil
Schlittenhub um die Halfte kleiner ist wie bei obengenannter
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' bedeutend mit der normalen Fang- und Perlfangstellung ist. Wir werden
2uerst den Strickvorgang auf den Kurzschlittenmaschinen . beschreiben und

auch die Mustermaglichkeiten. Hernach folgt die Beschreibung dieser auch
auf den Industriemaschinen usw.

Es gilt die Regel, daB vor Beginn des Strickens der Schlitten immer rechts
steht. Ehe man dberhaupt auf der Maschine eine Ware hervorbringen kann,
mufl ein Anfang gemacht werden. Es werden bei rechtsstehendem Schlitten
alle 4 Schieber der Schlésser ausgezogen und der Schlitten dann nach links
gefohrt. Der vom Fadenfihrer eingelegte Fa-
den wird von allen Nadeln des vorderen und

hinteren Nadelbettes gefaBt und es entsteht
%%n s dann das sogenannte Netz.

[Siehe nebenstehende Skizze).

: Nun benitzt man den jeder Maschine als
Zubehdr beigegebenen sog. Anschlagkamm,
zieht den feinen Draht desselben heraus und
schiebt diesen Kamm von unten herauf zwi-

e schen die Maschenbilder. Dann wird dieser
B feine Draht wieder durch die Oesen des An-
e schlodlammes durchgeschoben, der vordere

b rechte und hintere linke SchloBschieber ein-
3en und eine Tour in Schlauch gestndd
1 dann do Gewichte emgehangt

arten und  die entsprechende
ng dozu.

a) Schlauch oder Rund

he Mfem bei Efnsfethmg dieser Strickart ein
’ 5;: der Innei linke und an der AuBen-

m,érholfen ‘wird der vor-
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soweit es das Material ertragt, verandert werden. Wie schon angefihrt,
ctehen die Seitenheber 3 und 4 auf 9, also auf der normalen Rechts-Rechts-
Stellung. Damit die Seitenheber in ihrer Einstellung verharren, dienen die
Stellplattchen. Durch diese ist es méglich,” die Seitenheber immer federnd
zu erhalten.

Wenn Schlauch gearbeitet wird, so ist es besonders die Fadenspannung,
welcher man groéBte Aufmerksamkeit schenken mu3, damit die Maschen an
den Enden nicht verzogen ausfallen, sondern dieselbe GleichmaBigkeit -
haben, wie die Maschen im Ubrigen Gestrick.

Es kommt manchmal vor, daB Schlauchware nur auf einem Nadelbett
gemacht wird. In diesem Fall missen dann entweder die beiden hinteren
cder vorderen Schlofschieber aufer Tatigkeit, also eingestoflen sein und
die anderen ausgezogen, je nachdem das vordere oder hintere Nadelbett
benitzt wird. Um auf einem Nadelbett einen Anfang zu erhalten, wird der
Anschlagkamm mit eingefhrtem Kammdraht zwischen den Maschenbildern
eingeschoben und wenn auf dem hinteren Nadelbett angefangen werden
soll, etwas nach hinten geneigt. Hierauf wird der Schlitten von rechts nach
links gefuhrt, und der Anfang auf einem Nadelbett ist fertig. :

| a8 | ' b) Rechts-Rechts oder 1:1

Um diese Strickart zu erhalten, sind alle 4 Schieber ausgezogé
bei jeder Schlittenreihe die hinteren und vorderen Nadeln
arbeiten. Alle 4 Seitenheber stehen auf gleichem Teilstrich, nor
9. Auf der gleichen SchloB- und Seitenheberstellung kann

. genannte 2:2 Patentrand gemacht werden, der hauptséchli
fertigung von Mode-Oberkleidern angewendet wird. Auch bei |
~gung von Herrensocken kommt diese Strickart meistens in F
- einstellung for diesen Patentrand ist 2
N3 VT in boiden
Nadel zwischen der

I
!
i

e

zwar liegt immer die abgezogen:

sloBenen im qnderen Nadelbett.
; ende Abbildungen a und b
Die abgezoger
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Bei dieser Gelegenheit méchten wir noch die Normalstellung der Nadel-
betien bezeichnen. Das hintere derselben liegt um eine Nadeleinteilung
nach rechts. Die Anordnung der Nadeln beim Stricken ist dementsprechend.
Es muB also auf dem vorderen Nadelbett eine Nadel nach links Gberstehen
und auf dem hin-
teren Nadelbett eine
solche nach rechts.
Es werden dann
nach der Schlauch-
tour die Gewichte
eingehangt und zwar
soll der Abzug durch
diese Gewichte nie

o S zu stark sein. Er
S genigt vollstandig, -
- wenn die Maschen

. gut und ohne Sto-
- rung gebildet wer-
- den. Man zieht nun
e clle Schieber aus und
- strickt beliebige Tou-
~ ren 2:2 Patentrand.
i dieser fertig
y werden alle
- Na-

und vorn
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c) Perl- oder Halbfang

Um diese Strickart zu bekommen, bedarf es verschiedenartiger Einstel-
lung der Seitenheber. Die SchloBschieber sind alle ausgezogen. Es arbeiten
deshalb bei jeder Schlittenbewegung samtliche Nadeln, die in Arbeitsstel-
lung sind. Der Perlfang soll, wie der Name schon sagt, auf der Vorderseite
des Gestricks geperlt aussehen, also mehr runde als langliche Maschen
zeigen. Diese Strickart wird mit bestem Erfolg besonders bei der Mode-
Oberkleidung angewendet und fallt um so schoner aus, als die Teilung
gréber ist. Der rechte hintere Seitenheber Nr.3 wird ouf aufgelegten Fang
eingestellt. Dadurch wird die Nadel durch diesen Seitenheber nicht abge-
zogen. Es wird deshalb keine neue Masche gebildet, sondern der Faden
legt sich Uber die geschlossene Nadelzunge als sogenannter aufgelegter
Fanghenkel. Wie der Fang auf andere Art entsteht, darauf kommen wir bei
der Beschreibung der Maschine mit Spezial-Fangschlossern zurick.

Der Seitenheber Nr.3 ist also in aufgelegter Fangstellung. Ob diese
Stellung auf dem Nullstrich der Skala oder auf dem dritten Teilstrich der-
selben liegt, richtet sich jeweils nach der Maschinenteilung und auch nach
dem zu verarbeitenden Material. ‘Zu hohe Einstellung hat meistens zur
Folge, da manche Henkel bei der schnellen Schlittenbewegung nicht mehr
auf den geschlossenen Nadelzungen verbleiben, sondern abrutschen. Man
kann die richtige Fangstellung sofort feststellen, wenn man eine: schnelle N
Schlittenbewegung von links nach rechts ausfihrt und sich die auf Fang =~
gestellten Nadeln genau in einer Linie halten. Steht der Fang zu hoch, so
wird man sofort bemerken, daf3 der Faden von den vorderen Nadeln nicht
mehr ggpgﬁf wird. Auf diese Weise ist richtige Fangstellung leicht festzu-
stellen. Der Seitenheber Nr.1 steht bei Perlfang ungefahr ouf dem elften
Teilstrich. Der Seitenheber Nr.2 darf eine Nummer fester gestellt sein, wah-
~ rend der Seitenheber Nr.4 so fest gestellt wird, daf er gerade noch
" Masche abpressen kann. Mit dieser Stellung laBt sich ohne Spezial
 schidsser wohl der schdnste Perlfang erzielen. : Nt
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zu bringen, werden auf dem hinteren Nadelbett in regelmafBiger oder
unregelmaBiger Reihenfolge Nadeln in Tatigkeit belassen oder abgezogen.
Wenn man beispielsweise bei Perlfangstellung die Schlittenbewegung nach
links ausgefihrt hat, so kann der Versatz Gber eine Nadel betdtigt werden.
AnschlieBend macht man nochmals eine Schlittentour und versetzt bei links-
stehendem Schlitten das Nadelbett wieder zurick. Wenn man eine ent-
sprechend lose Stellung verwendet, so kann bei einer Tour gleich Gber
2 Nadeln versetzt werden oder der Versatz kann bei jeder Tour um eine

% Nadel steigend betdtigt werden. Auch kann dieser bei rechtsstehendem
Schlitten angewendet werden und es richtet sich immer nach der gewissen
Eigenart des gewiinschten Musters.

£ e) Doppelfang

Doppelfang kommt bei Maschinen ohne Spezial-Fangschlof3 fast kaum
in Frage und kann nur dann angewendet werden, wenn auf dem hinteren
Nadelbett teilweise Nadeln abgezogen.sind. In der Regel missen ver-

- hdltnismaBig mehr Nadeln abgezogen sein als in Tatigkeit.

:;, - AuBBerdem vertragt aufgelegter Fang hochstens 2 Henkel, wogegen bei
: emgelegfem Fang sich 4 und zum Teil noch mehr Henkel verarbeiten lassen.

P»udi ist. die Hptstel[ung des Doppelfonges auf Kurzschlmenmoschmen zeit-

f)i Mb-kochts mlt Randschlof

erd in der Regelr bei der Herstellung von Rechts-Rechts-

angewendet, um einen gleichmaBigen elastischen Ausfall

for Strompfe bestens geeignet ist. Die Seitenheber des

‘werden beide d‘Uf den Teilstrich 11 oder 12 der Skala
mer

Nie der aufgelegfe Fang eingestellt
B wie beim Fang beobochfg;
, weil dadurch die Faden-
ird. Sie dirfen auch nicht
| nicht abrutschen, ehe die
‘beiden vorderen Rand-
Ibe Nummer gestellt
I, sondern richtet
Aussehen des Gestricks
. n. Sie dOrfen &
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die Ziffern, die Uber dem Strich stehen, bedeuten in Tdtigkeit verbliebene
Ncdeln, wéhrend diejenigen unter dem Strich abgezogen sind. Damit kein
Irrtum vorkommt, sind diese Ziffern versetzt angeordnet. Wenn es z. B.
heifit: Versatz nach jeder Tour 0, 1, 2, 3 und zuriick, so bedeutet dies, da®
das hintere Nadelbett nach jeder Tour bei linksstehendem Schlitten um eine
Nadel versetzt wird. Es verschiebt sich dann nach rechts. Wenn zurick-
. versetzt wird, bewegt sich das Nadelbett wieder nach links in seine Grund-
" stellung. Wie dieselbe sein muB, ist bereits an anderer Stelle beschrieben.

| Musterbeispiel Nr. 1
| Nadelabzug im vorderen und hinteren Nadelbett 2

1

(genau wie bei dem 2:2 Patentrand)
Strickart: Fang.

Versatz: 0, 1, 0, 1 usw. jede Tour mit linksstehendem Schlih‘en,

Stellung wie Fang

In der Regel wird beim Versatz der Seitenheber Nr. 1 um eine Num-
mer tiefer gestellt, damit eine geniigend lange Masche vorhanden ist.
Wenn die Stellung zu fest ist, so werden durch das Versetzen die
Maschen zu sehr gespannt und man ist nicht mehr imstande, den
Schlitten durch die Nadeln zu: fohren. Je nach Mal!enal"kﬂhﬁ der'?. 3
Seitenheber Nr.1 noch etwas tiefer zu stehen komm:ggg" £z :

Musterbelsplel Nr. 2

1 Sifidkatt: Perlfang. . !
Xersafz 0,101 nach 1eder43ﬂiimntouf m
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Musterbeispiel Nr. 4
Nadelabzug auf dem hinteren Nadelbett 6 6 6
o] St

™ = Nadelabzug auf dem vorderen Nadelbett 4 &6 6
; i (s ]

Strickart: Perlfang.

Versatz: 0, 1, 2 {auf 2 drei Touren ohne Versatz) dann wieder zurick
auf 0 und auf 0 wieder drei Touren ohne Versatz.

Stellung ‘wie Perlfang.

i Musterbeispiel Nr. 5
' Nadelabzug hinten 3 3
¢ : : 3.3 ;

- Strickart: Rechts-Rechts.
22 Toureﬁ stri&en und dann die Masdwn der hinteren Nadeln ab-

Tdvren Redﬂs-Redlfs stricken und anschlieBend die
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Versatz: nach jeder Tour mit linksstehendem Schlitten 0, 1, 0, 1 usw.
Stellung wie Perlfang.

Wenn fir das vordere Nadelbett kein Nadelabzug angegeben ist,
so wird in diesem mit allen Nadeln gearbeitet.

Das Stricken auf JB-Maschinen
a) Schlauch

Bei Schlauch wird die vordere linke und hintere rechte Knagge hoch-
gezogen und es ist bekannt, daf8 hier die Maschen bei der Schlittenbewe-
gung von rechts nach links auf dem hinteren Nadelbeft gebildet werden,
also genau entgegengesetzt dem Schlauch von den Kurzschlittenmaschinen.
Die Stellung ist dieselbe wie die des Schlauchs auf KA-Maschinen.

Bei der Beschreibung des JB-Schlittens haben wir bemerkt, daf3 sich an :
diesem ein Seitenheberverschub fir 3 verschiedene Schlof-Stellungen be- ¥4
firdet und haben auch angefihrt, daf der Zeiger des Seitenheberyerschubes %
nach links weisen muB. Bedingung ist hier, da® die Seitenheber, die beim ¥
Schlauch nicht zur Verwendung kommen, also der vordere rechte und hintere
linke nicht tiefer stehen dirfen, als die beiden anderen, weil sonst das
Schlauchgestrick zerreiBen wirde. Wenn dieser Fall eintreten sollte, so wolle
man sofort die Seitenheberstellung nachprisfen und falls diese nicht in Ord-
nung sein sollte, entsprechend einstellen. '

b) Rechts-Rechts - , e
Alle Knaggen tief stellen und alle Seitenheber auf die Nr?,dlmis

Grundstellung bei Rechts-Rechts gilt, einstellen. Wie man Rechts-Red
stellt, wenn die Skala an den Zifferscheiben 20 oder 25 Einteilungen
auch schon beschrieben worden. Der Zeiger des Seitenheberver

zeigt senkrecht nach oben. : _
¢) Rechts-Rechts mit Beniitzung der hinteren und vorderen Ra

Daf dieselben zueinander versetzt sind, ist bei der Be
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d) Perlfang

Die hintere linke Knagge wird hochgezogen. Der Seitenheberverschub
bleibt in der Regel auf Rechts-Rechts-Einstellung, weil eine iiormale Rechts-
Rechts-Masche bei Maschinen mit Spezial-Fangschléssern in der Regel auch
ein normales Perlfanggestrick gibt. Hier ware also der Uebergang von
Rechts-Rechts auf Perlfang sehr einfach. Es gibt auch Félle und zwar je nach
dem verwendeten Material, daf3 der Seitenheber Nr.3 hinten rechts etwas
hoher gestellt werden muf3, um engere Fanghenkel zu bekommen. Es kommt
auch vor, dafl dieselbe Seitenheberstellung verwendet werden muB, wie
diese fir Kurzschlittenmaschinen notwendig ist. Die Hauptsache ist, daf
man durch eine gewisse Stellung ein schdn geperltes Warenstick erhdlt
und muB diese deshalb jeweils ausprobiert werden. Wir kénnen hier nur
die allgemeinen Grundstellungen anfilhren und bleibt es Uberlassen, wie
eine andere Stellung dem Material entsprechend angewendet wird.

e) Fang

- Hier wird die vordere rechte und hintere linke Knagge aufer Arbeit
gestellt und es ergibt dann bei der Schlittenbewegung nach rechts auf dem
vorderen Nadelbett Fanghenkel und bei der anderen Bewegung auf dem
hinteren. Auch hier kann durch Héherstellung der Seitenheber 3 und 4
mal ein besserer Fangeffekt erzielt werden. Die allgemeine Fang-

sich auf derselben Basis wie die Rechts-Rechtsstellung. Der
rerschubes zeigt bei der Fangstellung nach rechts.
dn. daﬁ wenn emgelegter Fang gearbeitet wird,

be'wegen. Wﬁ' verweisen in diesem Fall auf

an Plusd'mr'eifens. In welen Fallen schafft

Solanga einer diaser
den Nadeln hinten
- zurlick, so ergeben
‘der Doppelfang nur
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ist die Veswendung dieser Einrichtung unentbehrlich. Ob der Versatz bei
links- oder rechtsstehendem Schlitten in Tatigkeit tritt, hangt immer von dem
zu erzielenden Muster ab. Damit der Doppelfang ouf dieser Maschine
méglichst rationell hergestellt werden kann, wird derselbe am besten auf
dem vorderen Nadelbett gemacht, weil hier der Doppelfangschieber hand-
gerechter liegt und zum Ausziehen und EinstoBen desselben fast keine Zeit
verloren aeht. Je nach Material kénnen zwei, vier oder gar sechs Fang-
henkel auf die Nadeln gelegt werden, worauf dann der Doppelfangschieber
wieder ausgezogen werden muB und eine Tour Rechts-Rechts gearbeitet
wird. Der Versatz kann schon bei der ersten Doppelfangreihe zur Anwen-
dung kommen und zwar entweder ganz oder halbtourig, d. h., daf3 mit
rechtsstehendem Schlitten versetzt werden kann und dann bei linksstehen-
dem wieder. Wir werden auch hier einige Musterbeispiele anfuhren.

Wenn der Doppelfang auf dem vorderen Nadelbett entstehen soll, so _
mussen ebenfalls auf diesem Nadelbett die Nadeln entsprechend eingeteilt A
werden. Die Stellung fir Doppelfang ist chnllch derjenigen fir Rechts-Rechts,
in der Regel aber etwas loser.

Sobald soviel Ware herausgearbeitet ist, da3 die Abzugsgewichte bis
zum Boden reichen, wird eine jeder Maschine als Zubehor beigegebene
Gewichtsschnalle in den Stoff eingehdngt und dann die Abzugsgewichte in
die |&cher dieser Schnalle gebracht. Auch fiir diese Maschine fohren wir
rachfolgend einige Strickbeispiele an, zum Teil mit nur auf dem hinteren
Nadelbett gezoagenen Nadeln, zum Teil auch auf beiden Nada!_ eften.” *
Wenn letzteres der Fall ist und man hat Perlfang-Strickart ge\w ahl sb‘d
es hier nicht von Nachteil sein, wenn die Seitenheber fi 3
hoher aestellt werden. Bei Perlfang ist dies der hintere
~ Nr.3. Es wird dadurch verhindert, daf3 sich die Fang

Fcnghenkel auf die Maschenbilder legen. ;
‘Die Musterbeispiele, welche fir die Kurzsch
-worden smd konnen aur.h auf JB-Masdamen V
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Strickart: Perlfang.
Versatz: 0, 1, 0, 1 usw. bei linksstehendem Schlitten.
Stellung: 11 bis 12.

B Musterbeispiel Nr. 3
: Nadelabzug auf dem hinteren Nadelbett 3

3

Strickart: Perlfang.

Versatz: 0, 2, 0, 2 usw. bei linksstehendem Schlitten.
Fadenfuhrerwechsel nach jeder Tour bei rechtsstehendem Schlitten.
Man benétigt also zu diesem Muster 2 Fadenfihrer.

Stellung: 11 bis 12.

: ’Musterbelsplel Nr. 4
Nadelebzug auf dem hinteren Nadelbett 3 | 5 5
T

.

dem vorderen Nadelbett 3 1 3 1
' A
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Nadelabzug auf dem vorderen Nadelbett d";_“_ﬁ_“
R B

Die Ziffern, welche links des senkrechten Striches stehen, bedeuten die

linken Nadeln, die nur einmal so eingestellt werden. Rechts vom Strich

wiederholt sich der Abzugsrapport dann immer regelmaBig.

Versatz: 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 und zurick, nach jeder Tour
links versetzen, dann 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 und
zurick, nach jeder zweiten Tour links versetzen.

Stellung 12.

Musterbeispiel Nr. 7

Nadelabzug auf dem hinteren Nadelbett 1 6 1
2208
Strickart: Perlfang. , i
Versatz: 0,71, 2::3,4,:5,76, 7,38,:9:%10; :
jede Tour links Uber 1 Nadel versetzen,
dann zurick 8, 6, 4, 2, 0, 5
also zurick Uber 2 Nadeln versetzen.
(SchloBstellung loser wahlen.)
Stellung 12.

Ganz interessant wirkt sich auch der halbtourlge Versatz uus, del: ,
nur vorteilhaft bei Fangstellung angewendet werden kann. Das >
wird bei jeder Schlittenreihe, also bei A j
links- und rechtsstehendem Schlitten
um eine Nadel vor und zurick ver-.
setzt. Wird noch Fadenwechsel dazu
benitzt, so bekommt man farbige
Schragstreifen in dem Gestrick. Wenn
dazwischen manchmal der Versatz
j emwungd(t;netaﬂgt wnrd so em--

{




40 EEES O B CO:, REUTLINGEN

die StrumpfgroBen, die Anzahl der verwendeten Nadeln und die Zahl der
Abnahmen ersichtlich ist. Es ist natirlich nicht méglich, von jeder Teilung
eine Tabelle zu machen. Wir haben deshalb die 10er Teilung zugrunde
gelegt. Die angegebenen Mafle gelten fir die Strimpfe berhaupt, jedoch
ist die Nadel- und Tourenzahl bei jeder Teilung verschieden. Man muf3 eben
mit der Zeit herausbekommen, wieviel Nadeln und Touren bei den ver-
schiedenen Teilungen in Frage kommen.

. Frauenstrumpf in Rechts-Rechts (Grofle 10)

ey Anschlag: 94 Nadeln,

B 12 Touren Schlauch (Seitenheberstellung 13)

100 Touren Rechts-Rechis (Seitenheberstellung ungefdahr 9),
dann 11 mal nach je 4 Touren links und rechts eine Nadel ab-
nehmen, dann

40 Touren Rechts-Rechts stricken.

Material : 24/2.

Teilung 10.

- Das Abnehmen, auch Mindern genannt, wird bei der Herstellung von
Strimpfen mittels eines dreinadligen Deckers vorgenommen. An der Seite,
die Abnahme Wsoll werden hinten und vorn mit dem Daumen
cha ca. 4 Nadeln etwas hochgestoBen, dann abgezogen, so
ﬁé ,ngén oﬁnen Der Decker wrrd nun mit Daumen und
Hﬁnd gehalfen und in die letzten drei Nadeln ein-
en, dann tiefgestofien, bis die Maschen dieser
efindlichen Deckernadeln sitzen. Nun wird der
, sei}wtms gefihrt und die Maschen in die jetzt
gt. Dieser ProzeB vollzieht sich dann auch mit
bei der.nachsten Reihe an der rechten Seite.
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cemacht wird und vielleicht 15 cm breit, richtet sich immer nach besonderen
Woinschen und dirfen dann nur einige Doppelnadeln mehr eingestellt und
verschiedene Touren mehr angestrickt werden.

Die Lange wird mit 39 Doppelnadeln begonnen. Unter Doppelnadeln
versteht man immer die 2 Nadeln, die bei der Herstellung des 2:2-Patent-
randes hoch bleiben. Immer 2 solcher Nadeln werden als Doppelnadel ge-
2&hlt und mussen in diesem Fall auf dem vorderen Nadelbett 39 solcher
Doppelnadeln fir die Normalgréfe eingeteilt sein.

Einhdngen und Anstricken der Strumpflangen

Im ndachsten Kapitel behandeln wir das Einhéngen und Anstricken der
Strumpfléngen und wir glauben, dort den ganzen Vorgang so klar be-
schrieben zu haben, daBB man dieses lernen kann, ohne eine S’rnd(lehrenn
zu bendtigen.

Einhédngen und Anstricken der Strumpflange

Anschlag fir GréBe 9 = 56 Nadeln auf dem hinteren und vorderen Na- '
delbett.

Die Lédnge wird zusammengefaltet, daB sich die beiden Enden, in
hinten treffen.

In dieser Form wird die lange von unten zwischen die
gefihrt, wobei das vordere Nadelbett vorher abgel

Nun beginnt man mit dem Einhangen der Masc ﬁﬁl
Nadeln und benitzt dazu den emn&d‘ n

Bevor mit dem Einhdngen begonnen wird, wi ,
gezogen, damit die Maschen gleichmaBig lie:

Es werden aber nicht diese letzten M \ mit

~ sondern immer die naths}folg' den

Maschen beim Einstecken « "

Die Lahge liegt schlaucha ef
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Mit dem linken Ende der Lange wird beim Einhéngen genau so verfahren,
wie mit dem rechten.
e Liegen nun alle Maschen in den Nadeln des hinteren Nadelbettes, so wird
g mit dem Einhangen der Maschen in die Nadeln des vorderen Nadel-

bettes begonnen.

Zuerst hangt man in die duBersten zwei bis drei Nadeln links und rechts
Maschen ein, damit man eine Uebersicht bekommt, wie die Ubrigen
Maschen auf die Nadeln verteilt werden mussen.

Man nimmt nun das Fadenende in die rechte Hand und zieht vorsichtig
die Ober den Nadeln liegenden losen Maschen auf. Man sieht dann
sofort, ob jede einzelne Masche richtig eingehéngt worden ist. Ist
dies nicht der Fall, so wird sofort mit dem Decker reguliert.

Wenn die Nadelzahl der Ldnge mit der Nadelzahl des VarfuBes iberein-

stimmt, also dafl in jeder Nadel eine regelrechte Masche sitzt, kann

A sofo_rf mit dem Anstricken des Vorfufles begonren werden.

~ Wir haben eingangs dieser Anleitung beschrieben, daB es manchmal

~ vorkommt, wenn die Nadelzahl nicht stimmt, da3 zwei Maschen auf eine

3 Nudel zu liegan kommen, oder auch, wenn zu wenig Maschen vorhanden

mchf mehr moglich wore ;
das Maschenbild ganz klor vor such und korﬁ
égdlmaﬁlg verteilen. :
_geschlossen.

ehen n ungefdhr auf 11.

idnmdrnulle und das Gewicht eingehangt.
der Scbmhn vorsichtig durch die Maschen
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Zwei Touren auf dem hinteren Nadelbett stricken, anschlieBend Fersen-
draht einhdngen und mit Gewicht beschweren.

Um den richtigen Maf3stab fir die Anzchl Fersentouren zu erhalten,
werden die Nadeln des hinteren Nadelbettes in vier gleichm&Bige Gruppen
eingeteilt und zwar von der Mitte ausgehend.

Um.die Einteilung sichtbar zu machen, werden die Gruppen durch einen
Bleistiftstrich am Nadelkeil bezeichnet.

Die Nadelzahl einer Gruppe bestimmt die Tourenzahl fir den Fersen.

Um aber den richtigen Fersen herauszubekommen, werden immer é Tou-
ren mehr gemacht.

Angenommen, es sind bei Grole ¢ — 14 Nadeln in einer Gruppe, so
mussen 20 Touren fir den Fersen gemacht werden. 4

Wenn diese Touren fertig sind, mufl der Schlitten links stehen. g

Zur Herstellung des sogenannten Kédppchens wird jeweils die 14. =
Nadel im hinteren Nadelbett von rechts herein auf die 15. Nadel, also nach
innen umgedeckt.

Alsdann wird das Fersenschiffchen fir die rechte Seite in die linke Hand =~
genommen und werden die Maschen von rechts herein mittels des ein-
nadligen Deckers auf dieses Fersenschiffchen gehdngt. :
_ letzteres wird nun nach rechts gedreht, so daf3 die Muschel desselben'
nach auBBen zu liegen kommt. &

Die Muschel mu3 auBBerhalb der in Tatigkeit befindlichen Nuddnl

Nun wird der Haken des der Maschine als Zubehér beigegebenen
gewichtes von rechts her in das Loch der Muschel eingehang v L;
Nadeln, welche ohne Maschen sind, abgezogen. g ;

Der Schlitten wird nach rechts gefthrt. a :

Nun wird links auch die Masche der 14. Nadel lm.
auf die 15. Nadel umgedeckt. ‘

Auf das linksseitige Schiffchen werden dann die
herein ebenfalls mittels des einnddligen Deckers
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nicht gleich, sondern das eine ist fir die rechte Seite und das andere fir
die linke Seite bestimmt.

I Alle Gewichte werden entfernt und das vordere Nadelbett herabge-
assen.

Alle Nadeln auf dem hinteren Nadelbett werden ein wenig hochge-
schoben, ungeféhr auf Fanghdhe. Dieses wird deshalb gemocht, damit die
Maschen bei dem nun folgenden Einhéngen des Fersens nicht von den
Niadeln abfallen.

Die Schieber rechts vorne und hinten links werden eingestofien, wéahrend
die anderen ausgezogen werden.

Seitenheber Nr.3 wird so hoch als moglich gestellt.

Auf dem vorderen Nadelbett rechts werden 3 Nadeln aufgestolen.

Auf dem hinteren Nadelbett kommen so viel Nadeln in Tatigkeit, daf3
die Normalstellung hergestellt wird. .
) Es erklart sich daraus, da man, wenn der Fersen gestrickt wird, 6 Tou-
~ ren mehr strickt, als die Anzahl der Nadeln in der betreffenden Nadel-
~ gruppe, weil man Henkel ibrig haben mu fir die hochgestoenen Nadeln
~im vorderen und hinteren Nadelbett.

- Dann werden die Randmaschen des Fersens eingehdngt. :

Mittels des Arbeitshakchens wird der Henkel des Fersens am weitesten

gt und zwar auf dem vorderen Nadelbett.
weite Henkel kommt in die ertse der drei aufgestofienen Nadeln.
chste Henkel kommt auf die zweite Nadel und der folgende auf

el. e
| kommt auf die Nadel am weitesten rechts im hin-
ommt h‘ die fofgend:en‘Nacliel'n. Man benutzt

, wobei das Gestrick auf dem
gon wird, -

T sl




hinteren Nadel links auf diese vordere leere Nadel umdex

decken und die leere Nadel ob

Al el b B AT N iy 1153

- 2'z Touren rund.

Nadel aber nicht abziehen, sonde
Nadel Imks caqu dlese vo dere |
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Das vordere Nadelbett wird geschlossen und das Hauptgewicht in die

Gewichtsschnalle gehangt.

3 Touren. rund. :
Schlitten steht rechts.

Der Spickel

Der Splckel wird deshalb gemacht, um dem nach dem Fersen etwas

breiten FuB eine schlankere Form zu geben und wird wie folgt ausgefihrt:

Der Schlitten steht rechts.
Links vorne wird mit dem 3-nadligen Decker eine Masche einwdrts ge-

deckt und die leere Nadel abgezogen.

Schlitten wird nach links gefuhrt.

_Rechts erfolgt dieselbe Abdeckung wie lmks, dann

2'2 Touren rund.

AnschlieBend links vorne mit dem zweinddligen Decker eine Masche ein-

wadrtsdecken,

die leere Nadel nicht abziehen, sondern die Masche der. wsgfgi‘gﬁ :

dann die hintere Nadel abziehen. H2e
Schlitten wird nach links gefuhrt. 7 i
Dasselbe wird auch rechts gemacht. P i

Anschlieffend 2Y2 Touren rund.
Dann mit dem zweindadligen De

Schlitten wird nach links
Dann rechts dasselbe ma

Links vorne mit dem eunnaa’l‘
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i Die Spitze
* Der Schlitten steht links.

Nun wird mit dem dreinddligen Decker vorne und hinten und links und
rechts eine Masche umgedeckt und die leeren Nadeln abgezogen.

3 Touren rund.

Dieses wiederholt sich links und rechts so lange, bis 3 Nadeln vor dem
auf dem Keil angebrachten Bleistiftzeichen.

Dann erfolgt das Abnehmen jeder zweiten Tour in derselben Weise und
zwar bis eine Nadel nach dem beschriebenen Zeichen.

Dann erfolgt das Abdecken jede Tour, bis noch 5 Nadeln Gbrig sind.

Auf diese 5§ Nadeln werden ca.5—6 Touren rund gestrickt und der
Strumpf aus der Maschine herausgenommen.

Die letzten Rundtouren werden nun aufgezogen und die Maschen der
letzten 5 Nadeln mit einer N&dhnadel und mit Maschenstich zusammengendht.

Der SchluB kann auch auf andere Art gemacht werden.
- Wenn bis zu den letzten 6 Nadeln abgedeckt worden ist, benitzt man
‘den zweinddligen Decker und deckt links und rechts eine Masche herein.

Masche befindet.

re Masche mit dem einnddligen Decker von der Nadel
rdere Nadel gedeckt. - TR

jen und noch eine Tour auf die letzte

g von der Nadel abgeleert und der

chgezogen, so daB das Ende des

srein und wiederholt dies, bis sich hinten und vorne noch -
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Die Abnahmen haben wir beispielsweise mit 2)X5 bezeichnet, d. h., daf’
zweimal je nach 5 Touren eine Abnahme kommt. Ist die Bezeichnung 4 X8,
so bedeutet dies, daB 4 mal nach je 8 Touren eine Nadel abgenommen
wird. Wenn alle Abnahmen laut Tabelle fertig sind, so werden die Maschen,
die noch in den in Arbeit stehenden Nadeln hdngen, nach jeder Tour um
eine Nadel abgenommen.

Man wolle beachten, daf3 die in den Tabellen angefihrten Mafe, Nadel-
zahlen, Abnahmen usw. nur eine Grundlage bilden und sind je nach Ver-
wendung von Material immer kleine Abé&nderungen notwendig.

Nachstehend findet man 2 Tabellen fir Rechts-Rechts-Strumpfléngen und
zwar eine solche fur 8er und die andere fir 10er Teilung. Auch hier bilden
die Angaben nur eine allgemeine Grundlage und mussen in manchen Fallen
kleine Abdnderungen getroffen werden.

™ Strumpfldngen-Tabelle
GréBen, Nadelzahl, Léange und Abnahmen fir 8er Teilung

GroBen | Nadelzanl |Lange in cri Abnahmen*
1 e 26
2 60 8
3
4
)

6
7
8
9
12, - 86 60

* Bei den Abnahmen 'bedeuf&‘:if& 4’(4
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Um die Anfertigung von Babyanziigen, Spielhdschen, Kinderkleidchen
usw. zu erleichtern, findet man in nachstehender Tabelle die genauven Mafse
fir solche Artikel. Nadel- und Tourenzahl kénnen nicht angegeben werden,
da dieselben bei jeder Strickart und bei jeder Teilung wieder verschieden
sind, jedoch wird man, wenn man die Mafle kennt, bei der Anfertigung von
solchen Artikeln viel leichter arbeiten. Es sind nur die Langenmafle ange-
geben und missen die Breitenmafe verhdltnismafBig eingeteilt werden.

Garn-Tabelle
der fur Strumpfwaren passenden Garne

5 Baumwolle Wolle -
Teilung in engl. Nr. in metr. Nr.
: B = 94 ! 14/4
: 6 104 ‘ 12/3
7 12/4 16/3
8 ‘12,3 18/3

#

"

A -@gﬁei r6/3

cn >
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Die Handschuhfabrikation
Handschuhfinger, hergestellt auf KA-Maschinen.

Die Draufreihen der Handschuhlédngen werden mittels einer spitzen Schere
sorgfdltigst eingeschnitten, so daf die vier Fingerteile gekennzeichnet sind,
wobei aber zu beachten ist, daBB kein Grundfaden zerschnitten wird. Dem
Einschneiden, das laut Tabelle vorzunehmen ist, folgt das AufstoBen der
einzelnen Fingerteile.

Zuerst wird der Zeigefinger cngefemgt

Schlitten steht links. Oeffne das Nadelbett.

Bringe die fir den Zeigefinger bestimmte Anzahl Maschen auf die hoch-

geschobenen Nadeln.

Trenne die Draufreihen herous.

“Fadele den Faden, der mit der linken Hand moglichst dicht an die erste

Nadel heronzuhclten ist, ein. 4

{ Nachdem sich die ersten Maschen gebildet haben, ist der Anfcmgsfudﬂ L
: an die nachsten Nadeln zu legen, damit er sich beim Weﬁem;hqdb!l s

mit in die Ware hineinstrickt. _ e
SchlieBe nun das Nadelbett und stridce ca.33 Touren. e 2 i
Mindere mit dem 3-nodl|gen Decker allseitig je aina ﬁ&dei

Stricke zwei Touren. Vo
Mindere mit dem 2-nadligen Dedter nll
Stncke eine Tour.

Ris i g

.4 Nadeln Obrig blelben
: Stnd<e noch 3 Touren. i

Reife den Faden vb und sp’fgﬁga dan

- fingers dadurch, daB auBer den zur Veﬁﬁ
ie 2—3 Henkel des vorher gesmdden Fin
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Fadele den Faden ein und verfahre beim Hineinstricken des Fadens in
der schon beschriebenen Weise.

SchlieBe das Nadelbett und stricke 4 Touren.

Mindere je eine Nadel links und rechts hinten mit dem 3-nadligen Decker.
Stricke 3 Touren.

Mindere je eine Nadel links und rechts vorn mit dem 1-nadligen Decker.
Stricke 4 Touren.

Mindere je eine Nadel links und rechts hinten mit dem 3-nédligen Decker.
Stricke 3 Touren.

Mindere je eine Nadel links und rechts vorn mit dem 1-nédligen Decker.
Stricke 26 Touren.

Die Schluiminderungen werden wie bei den Fingern ausgefohrt.
Stricke nach den SchluBminderungen. noch 3 Touren, reiBe den Faden
ab und sprenge den fertigen Daumen von der Maschine. -
- AeuBerst vorteilhaft for das Anstricken der Finger und des Daumens ist

. unsere Spezialfingermaschine Modell ,SA”, auf der eine normale Tages- :
@ﬁmg von 2 Dutzend bei 8 stindiger Arbeitszeit erzielt wird.

: Handschuhtabelle
: "Wﬂhlﬁngsm Teilung 8

Eﬁ@ ST o

. 38‘? WNadeln
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Mafle und Weiten fir Handschuhrénder:
o) Damenhandschuhe: Groe 6 7 8 9

Nadelweite 3 37 38 39 Nadeln
LangenmaB 9 9 9 9 cm
b) Herrenhandschuhe: GroBe 9 10 11 12 13
Nadelweite A0S A EERAD RS AR S Nodelr_\
Langenmafd 888 8 8 8 cm
c] Kinderhandschuhe: Grofie 0 1 ARy LR L (S R
«  Nadelweite 30 ¥ 31 8PS A3 RS AER SRS N sl S
Lédngenmaf 6 6 & 72 7Y 7Y Tiacm >
2 A N‘Q i
Fingerweiten fir quenhandschuhe Groﬂe T ',';"f'» o ‘
Hondschuhlangenweﬂe 39 Nodeln '
Nadelzahl fior das ~ Zeigefinger le'reiﬁnger Riﬁe ger
Einschneiden der Finger Mo 5 10 Fria

Nadelweite beim Stricken
Tourenzahl bis zum Mindern 35

il

Das Daumehzelchen wwd
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Storungen, ihre Vermeidung und Behebung

An jeder Strickmaschine kommen von Zeit zu Zeit kleine Unregelmatiig-
keiten vor, welche aber nicht auf konstruktive Fehler zuriickzufihren sind,
sondern mit der Behandlung der Maschine zusammenhdngen. Je besser
man seine Maschine kennt und je besser diese behandelt wird, desto weniger
treten solche ortliche Stérungen auf. Deshalb ist es Voraussetzung, dafB3 gut
_gespultes und gleichmaBig paraffiniertes Garn verarbeitet wird und die
Burstenzungendoffner, die Fadenspannung, der Warenabzug in Ordnung

- sind und wir haben in den betr. Abschnitten beschrieben, wie diese Apparate
eingestellt und behandelt werden mussen.

Nachstehend fihren wir einige Stérungen auf, welche an den Maschinen
vorkommen kdnnen:

1. Fallmaschen. Diese Stérung kann verschiedene Ursachen haben. In
der Regel wird sie durch mangelhafte Einstellung der Nadelbirsten oder
zu groBe Abnitzung derselben verursacht. Wir missen immer wieder dar-

~ ouf anwmsen, daf3 die Nadelbirsten zum Oeffnen und zur Deckung der
; zungen vorhanden sind und deshalb einen wichtigen Restandteil der
moschine bilden. Deshalb empfehlen wir, den befr. Abschnitt, in wel-
BursfenZungenoffner behandel’r wurden, sehr zu beachten
o

in den meisten Fallen dann ent-
emacht worden sind. Wie diese
em Buch ausfihrlich dargestellt.
sifzen die Setfenheber 3 und 4

ie noten doran schuld sind. Gan:
ang einfrefen dné“"~ :
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daraus ergeben haben. In der Regel wird diesem Uebelstand dadurch ab-
geholfen, daB ein neuer Plischstreifen eingelegt wird.

4. Unvollkommenes Netz. Wenn das Warenstick fertig ist und abge-
worfen wird, soll der Schlitten mindestens einmal durch die in Arbeit stéhen-
den Nadeln bewegt werden, damit sich alle Zungen o6ffnen und an-
schlieBend ein regelméBiges Netz entsteht. Wenn die Nadelbirsten in Ord-
nung und gut eingestellt sind, so wird dieser Fall ohne weiteres eintreten.

Wenn aber verschiedene Nadeln den Netzhaken nicht fangen, so wer-
den zuerst diese in Beziehung auf ihre Zunge nachgeprift und sollte diese
sich etwas schwer bewegen, so missen die Nadeln ausgewechselt und die
Zungen gerichtet werden. In manchen Féllen steckt nur Paraffin und Schmuiz
in dem Nadelzungenschlitz und wird derselbe am besten mit einer spitzen
Schreibfeder, deren eine Spitze abgebrochen ist, entfernt. Sobald die Zunge
wigder leicht geht, wird die Nadel wieder eingesetzt. Entsteht aber trotz-
dem, daB alle Nadelzungen leicht gehen, ein unregelmaBiges Netz, so liegt :
der Fehler nur an den Nadelbirsten oder am Fadenfihrer. Wie diese ein- it
gestellt sein missen, ist bekannt. g

5. UnregelmafBige Ware beim RandschloBarbeiten. Zeigen sich dort
im Warenbild Streifen oder sonst unschone Maschen, so sehe man nach,
ob die beiden Seitenheber 1 und 4 geniigend hohe Fangeinstellung haben.
Diese S’rellung soll eher hoher als zu tief sein. Die Randschlo:
soweit wie m&glich nachziehen, denn dodurch ist eine vollkomme

e

schéne gleichméaBige Ware.

6. AnstofBen des Schlittens. Dieses kann nur e
fuBe nicht geniigend hoch stehen, oder auch, wen
steht, diese nicht gentigend nach unten gestoﬁen st.

~ allgemeinen, von Zeit zu Zeit die Node1fede der
Nadeln wieder hoch zu driicken und ¢ { !
.mehr Wcrenstodce fertig gemad'nt
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8. Hochziehen der GuBeren Nadeln. In der Regel ist das die Folge einer
zu starken Fadenspannung. Die Masche wird wohl durch den Seitenheber
an den Enden auBen gebildet, jedoch sobald dieser aus dem Bereich der
Nadeln getreten ist, zieht der zu stark gespannte Faden die Nadeln wie-
der hoch und zieht die GuBerste Masche oder vielleicht auch noch die
zweite wieder auf. Die Folge ist, daf}, wenn weiter gestrickt wird, die
auBerste oder auch beide ouBeren Nadeln die Maschen fallen lassen. Die
beste Abhilfe dirfte losere Fadenspannung ergeben. Auch ist es ratsam,
den Nadelkeil immer guf einzustofen, damit durch den Plischstreifen ein
gleichméBiger Druck und damit eine leichte Bremswirkung auf allen Na-
deln liegt.

9. Schwerer Schlittengang. Solcher zeigt sich in der Regel dann, wenn
~ die Maschine nicht auf gleichméaBiger Unterlage sitzt und dadurch in sich
~ verspannt wird. Es Obt dies einen sehr unginstigen EinfluB auf den all-
- gemeinen Gang der Maschine aus und deshalb muf3 bei der Aufstellung

~ derselben beachtet werden, was in dem betreffenden Abschnitt dartber
geschrieben wurde.

"v'fr;standhdll'ung der Maschine

ges Kupn‘el ist die Instcndhcltung der Maschine. Viele
élodurdl vermieden werden und manches, wos man der
1l i, ist in vielen Fallen nur auf die unrichtige Be-
ckzufihren. Ganz besonders die Strickmaschinen

, daB eme Maschine jahraus jahrein ohne
‘da man von Zeit zu Zeit die notwendigen

t dodurch, daﬁ; die Nufen, in denen die Na-
ich darf in die SchloBfihrung
_sfjm die {;\lodelbbe;{en
‘weif} gearbeitet

R man
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Herausziehen des Keils vorgenommen werden kann und lege die Nadel-
betten in kochendes Seifenwasser, bis sich der Schmutz ganz entfernt hat.
Durch Nachhelfen mit einer feinen Birste vollzieht sich der Reinigungsprozef3
schneller. Die Nadeln werden ebenfalls gereinigt und nachdem man diese
mit einem feinen Oelhauch versieht, wieder in die inzwischen trocken ge-
wordenen Nadelbetten eingesetzt. Moglichst sollen die Nadeln wieder in
ilire froheren Nuten kommen. Sind die Nadelbetten wieder auf die Maschine
gesetzt, so fahre man ganz langsam mit dem Schlitten durch, damit sich
die Nadeln an ihren Gang gewoéhnen. Dies nehme man solange vor, bis
der Schlitten sich ohne Hemmung hin- und herbewegen laBi.

Im allgemeinen befleifige man sich, die Maschine stets rein zu holfen,
abgesehen vom praktischen Wert, macht eine gereinigte Maschine immer
einen guten Eindruck.

Zu schnelles Arbeiten auf der Maschine st nicht gleichbedeutend mit
hoher Produktion. Die Erfahrung hat gelehrt, da3 derjenige, der ruhig und

gleichmd@Big seine Maschine bedient, immer die héhere Produktion, die
wenigsten Stérungen und die schonste Ware bei geringstem Ncldel\ter— ¥

brauch erzielt.

Damit man Gber die fir jede Teilung ginstigen Garnstarken zur Ha‘_r- £ ,,-A"r"‘

stellung von Oberkleidung im Bilde ist, dient unbanstehende Tabe]le

v

Tabelle der geeignefsten'Gd'
fur Obegklauﬂmng
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