CHARIOT AVANT

I Démontage de la partie supérieure

I-1
1.2
-3
I-4
I-5

Retourner le chariot
Déviaser les 2 vis A du verrou

Dévisser les 4 vis de fixation B du carter

Retourner le chariot en maintenant le carter C appligué

Enlever le earter C, les boutons de sélection D et de rappel T.

II Changement d‘'une roulette de sélection avec axe

II.1 Retirer le ressort G ainsi que 1l'axe H, la roulette et le
ressort d'orientation M.

112 Remettre le nouvel ensemble roulette + axe I et ressorts G et 1,

Tl

nt 4! che d'entr ment

Veiller i placer correctement le ressort G dans les ralnures Lo

1111 Dévisser les vis J et retirer la gfiche K avec son ressort L.

Remonter la nouvelle géche.






IV Démontage plaques relais

V-1 FEnlever bouton et disque de densité A par traction.

TV~2 Retirer rondelle onduflex B (jusqu'i machine N° 65000 seulenent)e

IV.3 Décrocher les 5 messorts C et D e8té plaques relais E et levée
came mobile F.

IV.4 Enlever les 2 vis de fixation G du pont de plaques relais en
meintenant le pont H appliqué contre la plaque chariot.

IV-5 Retirer les deux vis G et les deux ressorts C.

IV<6 lever le pont H et le dégager avec les 4 ressorts des touches I,

I1V.7 Enfin, retirer le 3éme ressort De

lota

~ Our mechines antérieures au N° 65000, retirer les anneaux de retenue
plaques relais.

- Sur machines postérieures au N° 65000, retirer les 2 vis J avec
rondelle Ko

IV.8 Retirer la plaque relais jetés L, la plaque reluis jersey 1, puis
les plaques relais annulation N et circulaire Oe

IV.9 Retirer les levées came mobile gauche et droite ¥ et la plaque
de commande secondaire Q.

IV.10 Enlever les deuxz poussoirs laiton R de la plaque jetd.

IV-11 Pour le démontage de la plaque de commande principale 5
- déerocher et enlever le ressort de rappel T
- enlever 1'anneau U et la rondelle se trouvant sur 1l'autre face

du chariot.

- retirer la rampe de commande V puis la plaque S.

V Remontage de 12 partie supérieure
Procéd ordre inverse

V-1 Placer la plaque de commande principale S et la rampe de commande Ve
V.2 IMxer le tout avee 1'ammean U sur l'autre face du chariot.
V.3 DPoser et accrocher le ressort T.
Vw4 Vérifier le coulissement de 5.
V-5 Placer la plaque relais d'anmulation N en ayant soin de comprimer
. le ressort du verrou des touches se trouvant de 1'autre coté de
1la plaque chariote
Enfoncer la touche N en position d'annulation.
V-6 Placer la plaque de commande secondaire Q, 1li partie plate poralldle
3 1a plaque de conmande principale S.
V.7 Placer les levées de came mobile F.
V-8 Placer la plaque relais circulaire 0, le bec engagé dans 1'encoche
de la plaque de commande secondaire Ue
V=9 Placer la plaque relails jersey M & cdté de la plaque d'annulation Ne
V.10 Remettre en place les 2 pousnoirs en laiton Re
V-11 Mottre en place la plaque relais jeté L et los vis J et rondelles Ke
V12 Remonter le pont H, les 4 ressorts I engagés sur le pont H et sur
les touches Wo
V.13 Pousser le pont H en place, engager les vis G de 2 & © filetse
V~14 Agerooher le reasort D au pont H, la boucle vers le haut (£ic, 17e1)
afMn d'éviter qu'il ne se coince entre le pont H et la plaque
relals jetdé Le







PN

V=15 Placer les deux autres ressorts C dans 1'ergot sous la t8te des
vis G et server les vis.
Nota

Aprés serrege, les deux ressorts C doivent &tre emprisonnds mais
non bloqués par les vis.’

V16 Agcrocher le ressort central D sur la plaque relais jeté L.

V=17 Avant d'accrocher les deux autres ressorts C aux levdes de cames
mobiles P, pousser ces dernidres vers les touches W (fige. ° 2)e

V=18 Vérifier le fonctionnement des touches W et les levées P, touches
annulées. les levées P doivent monter en position haute comme
indiqué ( fig. N° 2).

V19 FEn cas de changement de plaquette de densitd, le 6 du disque doit
8tre du cdté du méplat du support disque de demsité. Pour le montage,
placer s'il y a lieu, la rondelle B sur 1l'axe central.

V-20 Engager bouton et disque A simultandment, chiffwe 12 vers les
touches W et index du bouton sur 1.

V-21 Engager la plaquette en poussant & fond.

V=22 Tourner le bouton A pour permettre au resvort sautoir X de no pooltionw
nores

V=23 Placer la plaque explicative AA dans son logement sur le carter AD.

V-24 Poger les boutons de rappel AB, la tige de la came de rappel priose
dans 1'ouverture du bouton.

V~25 Placer les deux boutons de sélection AC, les index diripds vers le
centre du chariot.

V=26 Coiffer le tout du carter AD, mais remettre les Loutons AC pur O

V-27 Retourner 1'ensemble en le maintenant serrd. Remettre los 4 vio du
carter.

V-28 Remettre en place les verrous et leurs vis en s'aspurant d'unc port
que le bec du verrou soit engngé dans la coulisse haute et d'rulre part
que le ressort de rappel du verrou ne soit pas pris sous co vorroue
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N e

de la partie érie

1 Démontage d'une coulisse haute (sans démontage du carter du chariot)

1-1 Appuyer touche jersey et touche Jacquard.
I-2 Dévisser et retirer les 4 vis de fization A

I3 A ce stade, il est possible de procéder au :

a) changement d'un ressort C du verrou des toucheso
b) changement du ressort D de la came de rappel Je _
¢) changement de la came haute E ou came Jacquard haute F sur chariot

arriere. v
d) pour machines antérieures au N° 65000, veiller & ne pas perdre le i
ressort G de la came mobile H (fig. H° 1). ]

Il=1 Démonter les deux coulisses hautes BB!
II-2 Maintenir les 4 touches en position enfoncde

I1-3 Libérer le verrou I en le soculevant 1égdrement et en le glissant
dans la direction opposée & son ressort de rappel Ce

111 Remontage de la_coulisse haute

III-1 Enfoncer touches jersey et Jaequard.

I11.2 Préparer la coulisse haute B
— mettre la came de rappel J en position annulde.

111-3 Prendre le chariot dans une main, le tenir face inféricure verticales

I1I-4 Appliquer avec un doigt le bouton de rappel contre la plaque chariot
et veiller & ce que son index soit sur position anmilée.

ITL-5 Présenter la coulisse haute B face & son logement et 1'engagere

Not_g

Pour machines antérieures au N° 65000, dégager en 1'armant, le
ressort G du dessous de la coulisse (voir fige. 1).

IV=77
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IV Remplacement plaque relais Jacquard

IVl GEnlever les coulisses hautes A.
V-2 Enlever une came fixe B.
1V-3 Enlever la lame d'arr8t C.

V-4 Enlever la came jeté D arridre.
Attention aux poussoirs laiton Ge

IV.5 Enlever les ponts de came Jacquard E et came Jacquard F.
1V.6 Retirer le ressort de rappel H de la plaque relais Jacquard I. &

1V~7 Enfoncer partiellement la touche Jacquard J de fagon A pouvoir
mettre une cale (clé Allen de 4) entre le bossage central K de
1a plaque chariot et la lumidre de la plaque L.

1V-8 A 1'aide d'un tournevis, en premant appui contre la coulisse basse L,
ddsolidariser la touche J jusqu'h 1'amener en butée contre le
carter.

TV-9 Poser les outils, et d'une main, tenir la touche J. De 1'autre main,
extraire la plaque relais Lo

Veiller b ce que la touche Jaequard J ne tombe pas dans le fond du
carter de chariot.

V Remontage pleque relais Jacquard

V-1 Amorcer l'engagement de la nouvelle plaque relais Jacquard 1.
V-2 la placer en position verrouillée s enfoncer la touche J & fonde

Nota i
En position déverrouillée, la plaque I doit pouvoir venmir en butée
contre son téton de guidage M sans que la touche J ne bute contre

le carter de chariot.

V.5 Remettre le ressort H.

V-4 Procéder au remontage des autres &1émente dans l'ordre inverse de
leur démontage (voir IV=5) e
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Démontage de la partie inférieure

Veiller & appliquer le ressort correctement contre le talon de l'assise B
lors du remontage (voir détail)

i
&
SR |
&
4

111-3.1 Amnnuler les touches
I1I-3.2 Soulever la lame d'arr8t I ..

III Démontage came mobile F é
IT1-1 Enfoncer la touche jersey i
11I-2 Démontage de la came fixe droite D et ressort de_déviation sélection B 1

lNota : Si ce démontage est fait pour changer une came mobile F, commencer 4 ;%

par démonter la came fixe D du e8té de la came mobile & changer ; ;

IT1-2.1 Dévisser la vis de fixation G
111-2.2 Soulever d'environ 3 & 4 mm la came fixe D par le bas 2 |
111-2.3 Dégager la de dessous la coulisse haute H et de la lame d'arr8t I : 5%
I11-2.4 Déposer D ainsi que le ressort de déviation E correspondant : i
1I1-3 Démontage de_la lame d'arrét I et de la came joté v L
] é

&

I1 n'est pas nécessaire de démonter la deuxitme came fixe * Rk
III-3.3 Soulever par le coin gauche bas la came jeté J suffisamment haut pour i
lui permettre de passer per—dessue les bossages L de la plaque chariot
et tirer vers la coulisse basse l.. G
Le ressort K de la came J se dégage des ergots de la plaque chariot,

libérant ainsi cette came

liota ¢ Veiller toujours 3 ne pas perdre les deux poussoirs il
A ce stade, il peut 8tre procédé au changement du ressort O

IT1-4 Démontage du pont de netenue came Jao _basse P_

111-4.1 Dévisser V en maintenant le pont P

111-4.2 Retirer le pont P en ayant soin de ne pas perdre le ressort o
de raprel Q de la came jacquard basse R

1I1-4.3 Retirer éventuellement Q ainsi que R

TII-5 Démontage de_1a came mobile I

I11-5.1 Appuyer sur la touche jersey
IT1-5.2 Désarmer et retirer le ressort S en le dégageant de son logement
11I-5.3 Déserrer la vis de fixation T de la came mobile F et la retirer

Remarque 't ‘L'ensemble de guidage de la came mobile ainsi que l'axe du
vouton de densité central sont inamovibles. s

&

i
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1V Repontage
IV-4 Remontage de la came mobilg F

IV-1.1 Touche jersey toujours enfoncée
IV-1.2 Engager le crochet du ressort S dans la gorge étroite du tourillon
de la came mobile F (voir Fig. 1 p. 3)
IV-1.3 Remettre la came mobile F en position avee son ressort S en ayant soin
de ne pas déformer le ressort qui doit 8tre droit & 1'état libre
IV-1.4 Revisser la came mobile F sur 1l'ensemble de guidage, en ayant soin
de faire coincider l'un des trous U de la plaquette de guidage avec
le trou borgne de la plaque chariot

IV-2 Remontage de la came jacquard basse R

IV-2.1 Enfoncer la touche jacquard en plus de la touche jersey < 5
Rappel : Pour pouvoir appuyer la touche jacquard, il est nécessaire e
d'appuyer simultanément touche jacquard et touche jersey I &1
IV-2.2 Replacer came jacquard R et ressort Q i 8
IV-2,3 Placer le pont de retenue P, vis de fixation V e
IV-2.4 Vérifier le bon fonctiommement de 1a came R et de la came mobile F
IV=3 Repontage de la came jeté J
IV=3.1 Annuler les touches
IV.3.2 Vérifier que les 2 poussoirs N de la came jeté soient bien dans leur
logement
IVe3.3 Tenir la came J par la gauche
IV=3.4 Engager en appuyant avee la pointe d'un outil, l'extrémité droite du
ressort K sous son ergot
IV-3.5 Abaisser la came jeté J en maintenant la pointe & environ 8 mm de la
coulisse basse M et & quelques mm au-dessus du niveau des cames
IV=3.6 Appuyer sur l'extrémité gauche du ressort K, de facon 4 pouvoir
1'engager sous son ergot et aligner la came.
IV~4 Remontage de la lame d'arr@t I, came fixe D et ressortg de déviation E
IV-4.1 Engager l'une des extrémités de la lame d'arr8t I sur le tenon de
1l'une des cames fixes D déja en place
IV~4.2 Pousser la lame d'arr8t I & fond vers cette came fixe en maintenant
1'autre extrémité plus haute de quelques mm pour faciliter le montage
de la 2eme came fixe D :
IV=4.3 Placer le ressort de déviation E sur le tourillon correspondant
IVe4.4 Vérifier que le ressort de rappel S de la came mobile F soit dans
son logement .Enfoncer toveahe Yecsey -
IV-4.5 Présenter le tenon de la came fixe D en biais de facon & engager son
guidage sous la coulisse haute H
IV-4.6 Faire péndtrer son tenon dans la lame d'arr&t I ct enfoncer simltanément
les deux contre la plague chariot
IV-4.7 Avant de visser la came D, annuler les touches et vérifier que les
cames mobiles F ne rectent pas accrochdes & la lame d'arrét I
IV=4 .8 Pousser le ressort de déviation E contre la came D
IV=4.9 Placer et visser G

o e S T
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CHARIOT ARRIERE

I-1 3 vis A de fixation de la partie poignde

Puis procéder comme pour \e chariof avant

II-1 Décrocher et retirer les ressorts F de maintien du guide-fil
I1-2 Retirer le guide~fil E en délogeant 1l'ergot G de la lumitre H du
sette 1
11-3 Remettre le nouveau guide-fil en place
I1-4 Dégager les tmxffmdssmso}tesC@i.aeraientempnsomﬂeaet
replacer les ressorts F
11.5 Mettre le chariot sur la fonture, sans carter, pour vérifier le
; réglage en hamteur du guide-fil (voir Pig. 1)
N 11<6 le réglage se fait en dévissant les 2 butées de réglage J du guide-fil
¢ w K
e 1I-7 Veiller A ce que celui-ci reste sensiblement horizontal aux fontures

JNota ¢ Pour ce réglage monter le guide-fil secondaire O

M8me procédé que pour CHAV. Toutefois, avant d'écarter la rampe de commande

K du compteur, ou le coude d'entrafnement ST, il faut faire pivoter ces pibdces

T1 faut donc retirer la vis L (mBme que A) et débloquer la vis M.
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Iv Démontage de la partie inférieure

Se reporter dgalement au chariot avante.

Mais il est particulidrement important, lors du remontage d'une coulisse
haute A que la touche Jacquard B soit enfonede en mfme temps que la touche
Jersey C, afin que les cames Jacquard hautes D soieént du bon c8té du
repli B de la plaque relais Jacquard F (voir fig. 1).

V Remplacement came Jacguard haute D et came haute H

V-1 Retirer la coulisse haute A comme déerit pour chariot avant.
V-2 Retirer l'anneau de fixation C.
V-3 Démonter les éléments défectueux et remonter selon fige 2

V-4 La came Jacquard haute D doit 8tre armée vers le haut, la came haute H
ne doit pas &tre sollicitée par le ressort I.

VI Pour le remontage du carter

Procéder comme pour le chariot avant.
Ne pas oublier les deux vis de fixation J grande armature et la vic Ke

VIl Centrage du guide-fil N par papport aux fontures “j
Co centrage peut se faire sarsdémontage du carter. !

VII-1 Desserrer les deux vis J de la poignde.

VI1-2 Desserrer les deux vis de fixation L du porte-brossettes M.

Vil-3 Centrer le guide-fil N par déplacement du porte-brossettes ! et
vérifier son bon alignement en se référant sur les bords du
carter.

Vii-4 Rebloquer les 5 vis (J=L-K).

ViI.5 A partir du N° de machine avant le 1 mai 1974, le réglage en
hauteur du guide~fil se fait en dévissant les deux vis de réglage
P accessibles sur 1'arridre du porte-brossettes.

Voir réglage du guide-fil page suivantee.

VIIT Changement d'une brossette

VIII-1 Dévisser la vis O.

VIlI-2 Retirer le ressort P, la brossette Q, 1'entretoise R et éventuele
lement la cale S.

VIII.3 Pour le remontage, voir dessine. Attention 3 1'entretoise partie
échancrée vers 1'avant de la machine.

VIII.4 Replacer la brossette Q dans 1'entretoise.

VIII.5 Glisser la t&te de la vis O dans 1'échancrure du ressort P.

VITI-6 Engager les O et P dans la brossette.

Nota s La brossette Q peut remplacer ume brossette N° 220 245 de la machine
360 02, mais non 1'inverse.

I 7e
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Les dents de la fonture avant doivent &tre en re-
trait ou & fleur avec les aiguilles de la fonture
:(n'riére; Sinon, revoir le réglage des fontures.
Fige 1).

2e)

: 2 e Ges porte-raes
- Fontures en position normale.
-~ Beartement 5 ~ Poser sur les dents de fonture
une edle de 0,7 mm d'épaisseur (ex. 3 griffe de
poids de 1lisidre) et mesuver entre la partie su-
périeure du porte-brossette et la cile. Il faut
i 33 & 33,5 mm. Si cette cote est supérieure, glis-
: ser une cale de réglege entre le porte-brossette
et 1l'entretoise de la brossette. I1 faut done
deux c#tles par chariot.

B Pour 1'A.V. s Si la cote mesurde est inférieure
{ h 33, vedller & supprimer les cales le cas
|
i
" 3°) Réglage hanteur guid ] prin
& - Fontures en position normale
- Beartement 5

- Dents alterndes

- HMonter quelques aiguilles en position 3 2 une
des extrémités des fontures et placer dans le V

ainaifornéunepige¢4.

- Bdgler le guide-fil prinmeipal en hauteur en 1'
amenant en contact avec la pige.

BRI FEC VA Ces S

4°) Centrage guide-fil prinoipsl + B.C.F.J. (Fig. 4).
i - Enlever la pige de 4

- Mettre en place 1'B.C.FoJ.

- Relever les levées d'aiguilles

- Ouvrir les clapets d'aiguilles

- Régler 1'ensemble porte-brossettes de fagon 2 ce
que le bec de 1'E.G.F.J. appuie légdrement sur les
aiguilles de la F.AV,

Attention ¢ Le décalage du guide-fil principal par
rapport & 1'axe du V des aiguilles ne devra jamals
supérie : s 2 dre, c.h.d. vers

A LS B 2% ¢




FONTURES

partie droite de la machine)
I1-2 Dévisser la glissidre haute B
Pour pouvoir atteindre toutes les vis de fixation de la glissidre, il est
nécessaire ¢
- sur FAV : de mettre la fonture en position ouverte
- sur simple font.g d'8ter un carter d'aile ainsi que le cache plastique
pour machine SF
II-3 Retourner la machine de sorte que la glissiére B & démonter repose sur
une table puis dévisser les 6 vis C sans les retirer (vis imperdables)
I1-4 Retourner la machine tout en maintenant la glissidre contre la fonture pour
ne pas perdre les aiguilles
I1-5 Enlever la glissiére et décrocher le ressort D de sa pastille E
Pour éviter qu'il ne saute, le maintenir de la main libre & quelques em
de l'extrémité de la fonture

IIT Pose d'un nouvesu ressort
Décaler transversalement les 2 ou 3 dernidres spires du ressort (voir fige)e
ITI-1 Accrocher le ressort aux 5 ou 6 dernidres spires sur la pastille, maintenir
1'extrénité engngée avec un doigt et tendre l'autre extrémité par dessus
la fonture en l'accrochant sur la deuxidme pastille

IT1-2 Passer en apvuyant avec les doigts pour faire engager de place en place les
spires entre les aiguilles en commencant var le milieu du ressorte

IT1=3 La machine étant sur le vord d'une table : avec un tournevis, engager les
2 vis C extr8mes, puis retourner la machine et visser les 4 autres vis C

I¥~1 Retourner la machine, déserrer les vis G d'environ 4 & 5 tours

IV-2 Avant de poser une nouvelle glissiére, coller les réglettes
Veiller 3 ce que les repéres 90 corresnondent aux dernidres aiguilles

Nota s Pour glissidre arridre machs sélection voir paragraphe spéeial sélection
Les glissidéres basses arriére d'origine ne sont pas pourvues de dégagements
fraisés aux extrérités
Les glissi®res de remplacement sont toutes fraisées, domec utilisables aussi
bien & l'avant qu'a l'arriére
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PONTURE AVANT

I Changement d'un verrou

L1

L2

I3

14
1.5

Retirer le fil d'arrét des aiguilles par la droite, mettre la fonture
en position d'ouverture basse.

Retirer la plaquette graduée A couvrant le verrou B &4 changer en la
glissant de bas en haut.

A 1'aide d'un tournevis, dévisser la vis extréme de la glissidre
naute C et desserrer de 3 & 4 tours les deux vis extrémes de la glissidre
basse D (clé de 6 pans de 2). ;

Soulever légdrement la glissidre haute C de fagon 3 dégager le verrou B.

Extraire le verrou latéralement en tirant vers soi la glissidre basse De
Eviter de perdre le ressort ¥ du verrou.

Procdder de fagon inverse pour le remontage du verrou puis, pour le remontage
du ressort, mettre le levier en position engagée, c'est-a~dire boulton vers
1'extérieur.

1.6

1.7

Introduire le ressort E du haut vers le bas entre glissidre haute C et
guide de descente fonture F de telle sorte que la ie bombée soit
vers 1'extérieur et la branche courte vers le bas (voir fig.)-

Placer un tournevis entre verrou et branche courte et tirer branche courte
de manidre u 1'amener dans la petite encoche G du leviers
Mettre en place la plaquette graduée A ou la changer si nécessaire,

.

remettre le fil d'arrét et resserrer les vis préalablement desserrcess

II Démontage d'une fonture avant

I1-1
112

Retirer le fil d'arrét.

Retirer les 2 plaquettes graduées A. En appuyant sur les 2 boutons de
verrou, on libare compl¥dtement la fonture de ses supports et on peut
1la retirver vers le bas.

A ce stade, 1l est vossible :

a) sur la fonture
- de procéder au changement du guide FAV et par enldvement de ce
dernier, on peut changer le pignon de descente

b) sur la machine

- de procéder au changement d'un levier intermédiaire H 3
Tenir prét le levier intermédiaire de remplacenents Desserver
1téerou I et maintenir par en—dessous 1'axe dtarticulatione
Ne pas lfcher celui-ci avant le remontage du nouveau leviers

- mettre en nlace un nouveau levier, partie bombée vers le haut,
puig la plaguette de retenue K et enfin 1'écrou 1.

Nota s Pour les machines antérieures au WO 67841, utiliser une goupille

élastique en changeant la vis Je
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IIT Démontage FAR L

III-1 Fixer la machine sur une table avec serre-joint
IT1-2 Démonter les carters d'aile

II1~3 Déserrer, des 2 e8tés, d'un demi-tour les deux vis A et de trois tours
la vis épaulée B

I11-4 Retirer, en seulevant, l'ensemble arritre, profil, etec... et le poser i
sur la table, profil de renfort vers le haut f“%

III-5 Démonter les 4 vis C des entretoises

I11-6 Retirer d'un c8té entidrement la plaquette support fonture arridre D
par dévissage des 2 vis A

I1I-7 Retirer le profil de renfort

IV Remon 1 profil de renfaort sur fonture
ler cas & Sans | ment de profil de renfort (une plaquette étant restée sur
le profil de renfortg

IV~1 Placer les entretoises, 1'épaulement engagé dans 1'alésage de la fonture
du c8té de la plaquette restée en place

IV-2 Engager le profil sur la fonture
IV-3 Visser et bloquer les 2 vis C maintenant les entretoises
IV~4 Placer les 2 entretoises opposdes, engager et serrer les 2 vis d'entretoise

IVa5 lbmettre les 2 vis A du profil de renfort FAR en laissant entre la t8te
et la plaquette D un espace de 4 mm environ

Nota : S5i les 2 plaquettes D ont été démontées du profil de renfort, procéder
au remontage comme indiqué ci-dessous.

2eme cas ¢ Avec remplacement du profil de renfort
IV-6 Monter et bloquer des 2 o8tés les plaquettes support FAR et les entretoises

IV-T Engager les 4 vis A de 3 ou 4 filets dans les plaquettes suprort

IV-8 Engager le nouveau profil de renfort entre les 2 plaquettes, répartir le
jeu entresles plaguettes et le profil

IV-9 Visser les 4 wvis A, laisser environ 4 mm entre plaquette D et t8te de vis

IV-10 Engager l'ensemble fonture arriére sur la piéce d'aile et reserrer de part
et d'autre les 3 vis en commencant par la vis épaulée

Hota ¢ Le déserrage des serre-joints peut faciliter la mise en place dans les fentes »;;
IV-11 Remonter les carters d'aile

Remarque ¢ Au moment du remontage du certer droit, veiller a ce que 1l'extrémité
plide du fil d'arrét d'aiguilles soit orientdée convenablement et ne soit
pas coincée par le carter.
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V  Changement du loquet

V-1 Dévisser compldtement 1'écrou frein A de manidre & pouvoir
dégager l'ensemble D;comprenant le levier de translation, la
tige guide taillce et 1'ensemble support fonture de la pidce

d'aile C, - gtmemble U : levier pos. transfert R, rondelle K.
Faire basculer vers 1l'avant cet ensemble D afin de faire

Va2

apparaltre le dessous des supports de fonture N,
Veiller au moment du basculement & récupérer les deux billes

de 5 E.

VI llise en place du ressort du loguet P et du loquet G

VI-1

VI=2

VI-4

VI-5

Placer le ressort du loguet F dans son logement, la petite
queue radiale vers le base

Présenter le loquet G.
Introduire l'axe d'articulation H, puis faire pivoter 1'ensembles

Réengager la tige taillde I dans la pitce d'aile C en maintenant
toujours 1l'axe d'articulation H.

Remonter les deux billes E, le levier intermédiaire J, elGess
(VOir Vel ) °

Avant le remontage de 1'éerou frein A, vérifier si la rondelle K,
les rondelles' T et 1la douillé S sont bien en place.’

En maintenant le levier R relevé vers l'avant, serrer 1'écrod fre:l.n
A jusqu'a ce gue les dents de fonture scient face & face.

VII Pgur remetire en place la fonture avant

VIIat
VIL.2

VIIa3

VII-4

VIl=5

VIil-6

VILT

Mettre le levier intermédiaire J en position verticalee

Prendre la fonture entre les deux pouces et les deux index de
facon & pouvoir avec 1l'index agir sur les pignons pour axe de
liaison L.

Engager de part et d'autre les guides de la fonture ! d'environ
2 cm sur les supports fonture Ne

Continuer & engager la fonture avec la paume de la main en appuyant
avec les pouces sur les verrous O et en dirigeant les pignons L
avec les i de fagon & les présenter simultandément sur les
extrémités de la erémailldre.

Une fois les pignons L engagés, vérifier d'aprds les supports N
que la fonture est au mdme niveau des deux c8tées. Un ddcalage
d'environ 3 mm indiquerait un mauvais engagement. Dans ce cas, il
y a lieu de recommencer l'opération en dégageant suffisamment la
fonture de ses supports pour powvoir la rdorienters

Maintenir d'une mwain la fonture en position pour permettre &
1'autre main, avec un tournevis, de replacer le verrou C et son
ressort Pe

Remettre en place les plaguettes gradudes et le £il dlarrét des
afguilles.

X137
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VIII Changement d'un levier d'écartement L xf\‘
i1 . w3

Fixer de préférence la machine sur une table avec un serre-~joint & droite

@ Nota s Pour les pidces vrésentant le dégagement L, enlever 1'anneau de

—

Wi yars . ,
e A A p

bR R R,

VIII-1

VIII=-2
VIII=3

VIII-4

VIII-5

VIII-6

Pour le remontage : ’ ks

VIII=T

VIII-8

VIII-9

VIII-10 Vérifier que l'excentrique soit bien dans la fente de la pidce d'aile

VIII-11 Remettre 1'anneau de fixation E en agissant, si nécessaire, suf l'axu?

(R N T S e A S A

Mettre le levier d'écartement A sur position 6 et orienter lé‘ vie

jntermédiaire B vers la droite et le levier de translation C ve
gauche. :

Enlever le carter d'aile gauche D et 1'anneau de fixation B
Desserrer d'un tour les deux vis F et de trois tours la vis épauiéb-

Maintenir le levier intermédiaire B sur la droite et le levier de
translation C en fin de course vers la gauche, puis soulever la
fonture AR H de mani®re & dégager la plaquette support I de la
pitce d'aile.

Déplacer de deux crans vers la droite le levier de translation C
reposer la fonture AR sur une cale d'environ 3 cm (manche de tourneviéf.
p:rexemple). et continuer & déplacer le levier de translation vers la &
droite en maintenant le levier d'écartement A contre la piéce d'aile
jusqu'h ce que l'axe d'écartement J soit dégagé du levier Ao joiix

Retirer le levier A vers le haut en veillant & récupérer le ressort
et le galet, ~ g

A ce stade de démontage, on peut procéder au remplacement de 1'excen=
trique se trouvant sur l'axe J.

Amener 1'axe d'écartement J & fleur de la plaquette d'articulation Ko
Introduire de haut en bas le levier d'écartement A tout en maintenant
en position le galet et le ressort.

Déplacer le levier de translation C d'un cran vers la gauche de manid®
3 introduire l'axe d'articulation J dans le levier d'écartement A.+!
Puis continuer le déplacement de C Jjusqu'ad faire buter la pitce d'ai
contre la vis,de.la fonture AR,

(

Soulever la fonture, enlever la cale et continuer la translation pour
permettre 1'engagement de la fonture AR.

avant de serrer les trois vis de la fonture AR, en commengant par
la vis épauldée G.

d'écartement.

fixation E, mettre le levier d'écartement A sur position 5 puis le
retirer en veillant & récupdrer le ressort et le plote

A T
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Dent de fonture 5069

Gabarit de sciage pour dents de fontu Be. 8886




