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a) Auspacken der Maschine:
Die Vorderwand (an der Kiste besonders gekennzeichnet)
und der Deckel sind mit entsprechenden Werkzeugen vor-

sichtig zu entfernen.

Hierauf ist das auf dem Kistenboden angeschraubte, bzw.
festgebundene Zubehdr (z.B. Anschlagkémme und Stangen)

herauszuziehen, ebenso der-in der Kiste seitlich be~

festigte Fadenleitapparat und das Spulenbrett.

Nun entfernt man die seitlich festgekeilten Holzver-
strebungen und 16st die Schrauben, mit denen die vier
GestellfiiBe der Maschine am Kistenboden befestigt sind.
Jetzt kann die Maschine aus der Kiste herausgehoben und
das restliche Zubehdr ausgepackt werden, das sich in der
kleinen Kiste am Maschinenboden befindet.

Es empfiehlt sich, das mitgegebene Zubehdr sofort mit dem
Lieferschein zu vergleichen.

Beim Auspacken des Zubehdrs ist peinlich darauf zu achten,
dal keine Teile (z.B. elektrische Knotenwdchter, Faden-.
leitapparat) beschidigt werden.

Nach Entnahme aus der Kiste ist die Maschine vorsichtig
an ihren Standort zu bringen und dort auf ein vorbereitetes
Fundament zu setzen. '

Fundanent-Abmessungen
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b) Aufstellen: Unbedingt erforderlich ist es, daB alle 4 Ge-
stellfiiBe tragen. Es wird empfohlen, die Maschine festzu-

schrauben.

¢) Anmontieren der mitgelieferten Teile:

Die Maschine ist mit Test~ oder Waschbenzig griindlich zu
entfetten. Siehe Merkblatt "Zur Beachtung" !

Der im Zubehor befindliche Handgriff ist an die Handkurbel
festzuschrauben:

Die Rohre fir Fadenleitapparat und Spulenbrétt sind in die
dafir vorgesehenen Lagerungen einzufiihren und auf entspre-
. chender Hohe festzuziehen (6 Me-Sechskantschrauben).
Nach dem Aufsetzen des Spulenbretts sind die Spulenstifte
in die dafir vorgesehenen Bohrungen einzusetzen und fest-
zuschrauben.
Das in der Hohe verschiebbare Spulenbrett wird mittels 2
sechskandschrauben fesfgeschraubt.
AnschliieBend ist der Fadenleitapparat auf die vormontierten
2 Rohre aufzustecken und festzuziehen. Dabei ist zu beach-
ten, dall das Kabel fir die elektr. Fadenwichter durch das
rechte Rohr zu ziehen ist.

d) EBlektr.Installation:
Wir empfehlen, fir den Anschluf der Maschine einen Blektriker

heranzuziehen, der den richtigen Anschlufl gewahrleistet.

Das AnschluBkabel ist durch das rechte Gestellseitenteil zum
Schalter zu fihren. Es ist zu beachten, daR das Kabel unter
die dafir vorgesehene Lasche gelegt wird, umbeim Herausklap-
pen der WarenanpreBwalze eine Beschiddigung zu vermeiden. Das
AnschluBkabel des Fadenleitapparates geht durch das rechte
Rohr des rechten Seitenteils und ist dort in den betreffen-
den Klemmsteilen festzuziehen.

Die Laufrichtung des Motors ist durch einen Pfeil gekenn-
zeichnet. |



..5_

&) Binstricken der Maschine:

Vor Inbetriebnahme sind alle an der Maschine angegebenen
Schmierstellen grindlich durchzudlen und - wenn ange-
geben - zu fetten, damit die Maschine einwandfrei lauft.
Begonders ist darauf zu achten, daBl die Gleitschienen mit
der darin laufenden Kette gut gefettet werden.

Fiir die Schmierung des Motors und des Berges-Getriebes
wird eine besondere Betriebsanweisung mitgeliefert, die
auch nihere Angaben {iber die Anderung der Antriebsdreh-
zahl enthdlt, '

Die Maschine kommt zwar in eingestricktem Zustand zum
Versand, doch ist es wichtig, sie zundchst mit vermin-
derter Geschwindigkeit laufen zu lassen. Dié NadelfiiBe
miissen vorher mit Hilfe eines Pinsels leicht gedlt werden.
Innerhalb einer Laufzeit von ungefidhr 10-15 Minuten ist

d ie Maschine Ofter anzuhalten; hierbei sind die Nadel-
betten mit einem Lappen zu reinigen, da durch das 01 etwa
vorhandener Staub aus den Kandlen herausgedrickt wird.
Nach Reendigung des Nadeleinlaufens empfiehlt es sich, die
Maschine einige Zeit mit a 1 t e r Wolle einzustricken,
um zu vermeiden, daB Xundenware verschmutzt wird.
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Bedienungsanleditung fUr HAZU .

A) Grundstellung der Maschine:

1)

2.)

3.)

4.)

5.)

Der Schlitten wird mit Hilfe der Handkurbel auf die
rechte Maschinenseite gebracht und zwar soc weit, dab
er bei Arbeitsbeginn gerade die Laufrichiung nach
links einnimmt. .

Am Schlitten miissen die 2 vorderen und die 2 hinte-~
ren Zunahmefinger 22 u. 23 auBer Tatigkelt sein, also
fast parallel zu den Nadeln stehend, aulBlen anschlagen
(Bild 1) '

In den Nadelbetten werden so viel Nadeln in der Mitte
in Arbeitshche gebracht, wie die Anfangsstrickbreite
betragen soll. A

Die verstellbaren Fadenflihrerkasten-Auflaufer werden so
eingestellt, daB sie die Fadenfihrerkdsten 10 bis 12 mm
auBerhalb der arbeitenden Nadeln ausschalten. Dies ge-
schieht wie folgt: : '

a) Am Steueraggregat sitzt auf der Hauptwelle links die
groBe Zahnscheibe 111, Die dariiber befindliche Trans-
portklinke 122 wird angehoben und durch Drehen an der
geréndelten Stellscheibe 113 wird iiber den Seilzug hin-
weg die Einstellung vorgenommen (Bild 2).

b) Transportklinke 122 wieder einlegén.
Die Zahlengravur auf der Aufliuferschiene ermglicht
nach dem Abwerfen, also bei neuem Musterbeginn, durch
Ablesen der Ausgangszahl ein leichtes Einstellen der
Auflaufer in ihre Anfangsstellung.
Bei beidseitigem Zunehmen muf ‘der Stift mit Rille 27,
welcher den Schenkel der Sperrscheibe 113, an der groflen
Zahnscheibe 111, tragt, in dem Steuerhebel 25 im oberen
Loch sitzen (Bild 3)
801l einseitig zugenommen werden, dann muR dieser 5tift
in das Loch am Hebelende umgesteckt sein, also nEher an
der Zahnscheibe sitzen.

_5..
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Die Sparscheibe 15 ist dle breite Zahnscheibe, welche
auf der Steueraggregat-Hauptwelle innen, nach dem
Stander zu, sitzt. Diese mull 30 stehen, dal die Spar-
klinke 119 in eine freie Nut eingefallen ist.(Bild 4)
Erreicht wird dies durch Nach-Vorn-Drehen der Scheibe,
bis eine van Schrauben unbesetzte Nut die Klinke ein-
fallien 1l&Bt.

(Siehe auch "Spareinrichtung")

Die Steuerkette muBl in Anfangstellung gebracht sein.
Durch den auBeren Handgriff wird sie so weit durchge-
dreht, bis die Hebelnasen ilber dem letzten, rot mar-
kierten Kettenglied stehen.

Vor Einschalten des Motores probeweise den roten Knopt,

vorn an dem Einschalthebel, in Richtung des Hebels driicken,

um festzustellen, ob die Kupplung ausgeschaltet ist.

Jetzt ist die HAZU betriebsfertig eingestellt.

B) Motorantrieb:

/1 L]
2.

Der Motor wird eingeschaltet.

Durch alimihliches Anheben des Kupplungshebels die
Maschine langsam anlaufen lassen, bis der Hebel einge-
rastet.

Das Stillsetzen der Maschine geschieht dadurch, daB der
rote Knopf im Kupplungshebel zurilickgedriickt wird.
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C) Beschreibung der einzelnen Schaltorgane

1. Die Musterkette:

a) Auf der Musterkette sind 6 senkrecht verlaﬁfende
Nockenbahnen angeordnet, die wvon links nach rechts
folgende Funktionen schalten.

o)

-

(o) WA 2 I o VN A1 S

Bahn Spareinrichtung
Bahn bleibt frei

Bahn elektr.Abschaltung
Bahn bleibt frei '
Bahn Zunehmen vorn

Bahn Zunehmen hinten

Die Nocken sind nach vorher angefertigtem Schema

zi2 setzen.
Das letzte Glied der Musterkette ist rot gekenn-
zeichnet. Sparnocken sind nur dann einzusetzen,

wenn keine Schaltungen erfolgen sollen.

Es ist belm Nockensetzen auwf die Zunahmefolge zu
achten. Sie lauft wie folgh:

hinten links
vorn rechis
vorn links
hinten rechts

Die Nocken besitzen eine grofe und eine kleine

Bohrung. Sie werden so auf die Kette geschraubt,

dall die Geschmeidigkeit der Kette erhalten bleibt.
Um dies zu erreichen, missen die Nocken so gesetzt

werden, daB die groBen Bohrungen stets dem Ketten-

~anfang am nachsten stehen.
~Es sitzen somit aufl einem Draht:

die vorlaufende Nocke fest,
die nachlaufende Nocke locker.

Weiterhin ist zu beachten, daB bei fortlaufendem

Sparen und beim Zunehmen vorn, auf Bahn 5, die

seitlich ausgesparten Nocken zu verwenden sind.

o
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2. Spareinrichtung

Die schon unter A/6 erwdhnte Sparscheibe 15 ist das
Hauptteil, durch welches das Sparen ausgelost wird.
Sie ist an ihren Umfang mit 24 Quernuten versehen,

in welchen sich zum Mittelpunkt zeigende Gewindelocher
befinden.In diesen werden, Jje nachdem wieviele Touren
gespart werden sollen, eine entsprechende Anzahl Lin-
senkopfschrauben geschraubt (Bild 4).

Folgende Aufstellung zeigt dies:

12 Touren sparen 2% Bchrauben 1 freie Nut
6 " " 11 il 1 " " usw.
2. " 1" 7 n 4 " i "
3 it 4} 5 n /i 1 1t 11
2 oo 1 5 " 1 1" 1 1
1 " on 1 t 4 1" " 1t

D) Binseitiges Zunehmen

Soll einseitigizugeﬁommen werden (iiblicherweise nach rechts),
so kann eine fir beidseitiges Zunehmen gesetzte Musterkette
verwendet werden. Bg missen dann auf der Seite, welche nicht
Zugenommen werden éoll, die beweglichen Schaltschenkel 4
und 15 an den vorderen und hinteren Zunahme finger, ganz nach
innen geschwenkt werden, daB die Kugelrastung sie in dieser
Stellung am Zunshmefinger halt (Bild 1)

Wird jedoch mit einer fiir elnseitiges Zunehmen gesetzten
Musterkette gearbeitet, so ist dieses Wegschwenken nicht
notig.

‘ferner missen auf der gleichbleibenden Seite die 2 trans-

portablen Fadenfithrerkasten-Aufliufer abgenommen und durch
den festen Aufldufer, welcher 2 Aufldufernasen trigt, er-
setzt werden. Dieser wird in der entsprechenden Stellung,

von unten her, in den Bohrungen der Fadenfihrerschiene

gerastet,
7Zu beachten ist auch das unter A/S Erwidhnte.
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Zwelferbiges Zunehmen

Beim zweifarbigen Zunehmen werden die Fiden von rechts

her den Nadeln zugefiihrt. Die 2 rechten transportablen
Fadenfiihrer-Auflidufer werden ahgenommen und durch den
festen 2 nasigen Aufliufer ersetzt. Dieser wird soweit
auBen gerastet, daB er bei der grolten gewﬁnéchten Strick-
breite die Fadenfiihrer richtig susschaltet. An diesem
rechts sitzenden Aufliufer wird auch der jeweilige Wechsel
der Farbe vorgenommen.

Stricken chne Zunahme

Soll ohne Zunehmen gestrickt werden, so werden am Steuer-
aggregat einfach die beiden inneren Klinken 119 von Spar-
scheibe und Transportscheibe zurilickgeklappt, wodurch die

Bewegung des Steueraggfegat—Transporthebels nicht mehr
ibertragen wird. Ebenso die Transportklinke 122 der grolien
HuBeren Zahnscheibe zuriickklappen. (Bild 2 und 4)

Anmerkung:

Sollen die kurze Exzenterlager-Antriebskette, oder die Haupt-
antriebskette, oder beide Ketten zusammen, nachgestellt wer-
den, sé geschieht dies immer nach rechts. Das linke Exzenter-
lager muB seine Stellung beibehalten und nur die Hauptketten-
lager werden nach rechts verstellt.

Soll eine Kette ausgewechsel werden, so ist unbedingt auf
folgende Grundstellung zu achten: :

a) Dag KettenschloR der Hauptantriebskette steht auf der
waagerechten Mitte des rechten Kettenrades (Bild 5)
(Rechte #duBere Schlittenumkehr)

b) Der Steueraggregat-Transporthebel 15 steht mit seiner
Rolle 17 auf der Mitte der Exzenternase, also ganz nach
unten gedriickt. (Bild 6)
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5.) Wartung und Pflege der Maschine !

Die werkseigenen Bemiihungen, allen dem Verschlelfl unter-
liegenden Teilen durch Auswahl geeigneter Werkstoffe, eine
lange Lebensdauer zu verleihen, miissen durch Wartung und
Pflege unterstiitzt werden. Der, bei der Verarbeitung der
Garne entstehende Wolistaub, ist ein groBer VerschleiB-
forderer. An manchen Stellen kann die Wollstaubpaketierung,
die vor allem durch 01 urd Fett beginstigt wird, zu erheb-
lichen Storungen fihren. Es 1st deshalb notwendig, in regel-
maBigen Zeitabsténden diese Maschine einer griindlichen
Reinigung zu unterziehen. Hierbei muB auf die Benlitzung
eines kriftig saugenden Industrie-Staubsaugers empfehlend
hingewiesen werden, da es nur mit einem solchen Gerdt mog-
lich ist, den Wollstaub einwandfrei zu entfernen.

Rei der Konstruktion der Maschine ist bewult auf Abdeckungen
verzichtet worden, da diese ohnehin niemals staubdicht her—
gestellt werden ktnnen. Alle beweglichen Maschinenteile
sind bei dieser Maschine gut sichtbar, so daf Schmutzansamm-
lungen rechtzeitig erkannt und beseitigt werden konnen.

Die Nadelbetten bediirfen einer besonderen Pflege. Def Woll~
staub, verbunden mit der notwwndigen Nadelschmiérung, wird
durch die Nadelbewegung im Laufe der Zeit in die Zwischen-
ridume zwischen Nadelfeder und Nadelschaftende, sowie Nadel-
fuB und Nadelschiene, geschoben. Es entstehen an diesen
Stellen Schmutzanhidufungen, die zu Fadelbriichen filhren ktnmen.
Unter den Nadeln liegt in einer Nute ein Pliischetreifen,

der die Aufgabe hat, die Nadeln zu reinigen. Es ist er-—
forderiich, diesen Plischstreifen alle 2 — 3 Monate zu

erneuern,
In der gleichen Weise sind die Schlésser in regelmiBigen
ZeitabetiEnden zu reinigen. Bei dieser Gelegenheit ist es

- pweckmiBig, auf eine eventuell auftretende Beschadigung der
SchloBteile zu achten., Die rechtzeitige Erneuerung von Schlofli=—
teilen verhindert griBere Stdrungen und AusschuBware.
Die Knotenmelde - Anlage kann nur dann einwandfrei arbeiten,
wenn sie schmutzfrei gehalten wird. Paraffin und Wollabrieb
miissen vor allem zwischen den Knotenmeldeblechen, in regel-
méaBigen AbstiEnden entfernt werden.
Der auf der nidchsten Seite aufgefilhrte Schmierplan, gibt Aus-
kunft iiber das Schmieren und Einfetten der Maschine.
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7.) Abnehmen des Schlittens!

Scll der Schlitten von der Maschine entfernt werden, dann
sind folgende Handgriffe auszufiihren:

a) Samtliche Nadelheber sind aufler TAdtigkeit zu setzen,
- Dies geschieht, indem man von Hand die Betdtigungs-—
hebel schaltet.

b) Die Schlittenmitnahme muf entkuppelt‘werden. Der an
dem Kulissenstein sitzende Hebel mit rotem Kugelgriff
muf um 180° verdreht werden. Dabei wird der Mitnahme-
bolzen aus der Kette herausgezogen. Die glinstigste
Schlittenstellung bei der Entkupplung ist, wenn der
Schlitten etwas ilber der HuBersten linken Umkehrstel-
lung steht. ‘ '

¢) Die 1inken Anschlége fir die Pendeleinrichtung, die
an der unteren Seite der vorderen und hinteren Schlitten-
fiihrungsschiene angeschraubt sind, miissen entfernt werden,

- d) Der linke Triger, der Fadenleitrolle mﬁB abgenommen werden.

e) Der Schlitten kann nur auf der linken Seite der Maschine
herausgezogen werden,
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8.) Ausbau _der Schlbsser. . -

Der Schlitten muBR aus der Maschine herausgenommen werden,
siehe Punkt 7. Polgende Handgriffe sind zu beachten:

a) Ist der Schlitten aus der Maschine herausgénommen,
wird er auf die Hochbiigelstirnseite gelegt.

b) Die SchloBbedienungshebel miissen entfernt werden.
Dabei ist zu beachten, daB diese in einem Bajogett-—
verschlufl eingehingt sind und durch einen leichten
Druck nach unten und zur Blrste hin dleéicht uhd schnell
entfernt werden konnen. (Abbildung unten)

¢) Sind alle acht Bedienungshebel entfernt, damn schraubt
man das vordere und hintere SchloB ab.

d) Nun werden die seché SchloBschrauben entfernt.

e) Unter leichtem Hochdriicken der Abzugsteile miissen die
‘Schlosser aus ihren Fihrungen und Schlittenverstiftungen
herausgezogen werden. |
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